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@ Soluciones para la gestion
de diésel/HVO disefiadas para:

- Alimentacion automatica de calderas
industriales y residenciales.

- Suministro seguro a grupos electrégenos
en instalaciones criticas.

® Nuestros Productos:

- Grupos de Presiéon y Aspiracion: Equipos de Trasiego
- Paneles de control

- Sistemas de Filtrado

- Accesorios para una instalacion

- Medida y Control de Nivel
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CATALOGO DE PRODUCTOS
INPRO

Con mas de 50 anos de experiencia, en INPRO somos especialistas en el diserio y fabricacion de

equipos de trasiego y sistemas de filtrado para gaséleo, asi como en soluciones para la medida,

control y automatizacion de instalaciones de combustibles liquidos (diésel y HVO).

Nuestra mision es garantizar sequridad, eficiencia y conectividad en infraestructuras criticas a

nivel global.

+ Mas de 50.000 instalaciones de nuestros equipos y mas de 10.000 proyectos realizados en los
cinco continentes.

+ Sistemas instalados en hospitales, aeropuertos y Data Centers TIERIV.

* Lider europeo en control y transferencia de combustibles.

* Modelo integral 3602: desde el diserio hasta la instalacion final.

Elgasoleo, gracias a su alto poder energético y su facilidad de almacenaje y distribucion, es todavia
una energia utilizada en multiples aplicaciones, tanto en el ambito doméstico como en el industrial
y en grandes infraestructuras.

1. Uso en Edificios Residenciales y Comerciales
+ Calefaccion en viviendas unifamiliares, pisos y urbanizaciones, a través de calderas de gaséleo.
+ Suministro de energia térmica para oficinas, edificios administrativos y sedes corporativas.
* Uso en comunidades de vecinos y edificios de varias plantas, donde las calderas centralizadas de
gasoleo son una opcion eficiente.
» Sistemas de calefaccion en hoteles y alojamientos turisticos, proporcionando calor y agua
caliente sanitaria (ACS).

2. Aplicaciones en el Sector Industrial

* Generacién de calor en procesos industriales, como hornos, secaderos y maquinaria que
requiere altas temperaturas.

+ Uso en la industria alimentaria, en fabricas de pan, pastelerias y otras instalaciones donde el
calor es un factor clave.

* Suministro de energia parainvernaderos y granjas, asegurando un ambiente dptimo para cultivos
y cria de animales en invierno.

* Aplicacion en astilleros y puertos, para maquinaria y motores auxiliares.

3. Uso en Infraestructuras Criticas y Grandes Proyectos

Alimentacion de grupos electrégenos de emergencia en:

* Hospitales y clinicas, garantizando el funcionamiento de equipos médicos en caso de fallos
eléctricos.

* Aeropuertos y estaciones de tren, asegurando el suministro energético en momentos criticos.

* Centros de datos y servidores, donde la continuidad energética es clave para evitar pérdidas de
informacion.

* Plantas industriales y fabricas, donde una interrupcion del suministro eléctrico puede generar
grandes pérdidas econdmicas.
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| Hvo

I HVO

el diesel verde del
presente y el futuro



HVO

HVO (Hydrotreated Vegetable Oil): Aceite Vegetal Hidrotratado" o "Aceite Vegetal Hidrotratado Una
Alternativa Sostenible

En los ultimos anos, ha surgido el HVO (Hydrotreated Vegetable Oil) como una alternativa mas
sostenible al gasoleo tradicional. Se trata de un biocombustible renovable producido a partir de
aceites vegetales y residuos, con una composicién quimica similar al diésel fosil.

Este aceite se recoge directamente del sector hostelero (hoteles, bares y restaurantes) y de los
puntos limpios de las ciudades, donde se suele depositar el que se consume en hogares y otros
negocios.

Los aceites recuperados se someten a un tratamiento quimico que utiliza hidrogeno como catalizador,
dando como resultado un biocombustible muy similar quimicamente al diésel y de origen renovable.

HVO READY

En Inpro nos gusta arriesgar y por ello, hemos apostado por el uso del
aceite vegetal hidrogenado con nuestros productos HVO Ready.
Nuestros equipos trasiegan automaticamente el HVO desde los
depositos a los puntos de consumo.

Cuando se utiliza este diésel verde en nuestros productos HVO Ready,
implicaunatransicién facily eficiente de este combustible mas sostenible,
ya que no necesita ninguna modificacién en sus componentes, por lo que
no supone ningun gasto econémico. EL HVO es el diesel del futuro y en
INPRO estamos preparados para él.

Todos nuestros productos estan probados y testeados con este
combustible del futuro y funcionan perfectamente sin sufrir ningun
deterioro a largo plazo.

En algunos de nuestros proyectos de hospitales en Inglaterra y Francia,
nuestros equipos ya estan funcionando con HVO con las mismas
condiciones que otros combustibles convencionales.

guvo

FAREADY
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BENEFICIOS DE USAR HVO EN NUESTROS PRODUCTOS

Sostenibilidad

S,

FaS

Ayuda areducir las emisiones
de carbono y a combatir el
cambio climatico.

Rendimiento

Ofrece un rendimiento y una

eficiencia comparables al
diésel convencional.

Compatibilidad

Se puede utilizar en
motores y nuestros equipos
existentes sin modificaciones
significativas.

Fiabilidad

Garantiza un funcionamiento
sin problemas y una larga
vida util de los equipos.

VENTAJAS DEL HVO FRENTE AL DIESEL CONVENCIONAL
Y FRENTE AL B100

* Emisiones de GEI neutrales netas.
* Reduccién delimpacto global de GEL

* Totalmente reemplazable y miscible con diésel #2/ diésel Grande N2 2-D/ diésel convencional.

* Tiene el poder calorifico mas alto entre los biocombustibles convencionales.

* Mayor contenido energético respecto a FAME o BIOO, tanto en MJ/kg como en MJ/L. El poder
calorifico del HVO (34,4 MJ/|) es sustancialmente superior al del etanol (21,2 MJ/).

* Apto para inviernos severos y grados articos, debido al proceso de isomerizacion.

* Numero de cetano muy alto. Sin azufre y con muy pocos aromaticos.

+ Se comporta en logistica, almacenamiento y uso como combustible diésel fosil.

+ Sin problemas con: estabilidad, separacion de agua, crecimiento microbiologico, impurezas que
provocan precipitaciones por encima del punto de enturbiamiento.

* Pueden ser utilizados en motores diésel sin paredes de mezcla o las modificaciones que si son

requeridas para biodiesel.



Nuestros productos para gasoleo son totalmente compatibles con el HVO, ofreciendo una solucion
energética mas ecologica y eficiente sin comprometer el rendimiento.

Regulacion y Seguridad en las Instalaciones de Gaséleo

Las instalaciones de gasoleo estan reguladas por el Reglamento de Instalaciones Petroliferas, ya que,
aunque su diseno es relativamente sencillo, el vertido de gaséleo puede causar danos a personas,
bienes y al medio ambiente, siendo considerado un delito ecolégico.

Partiendo del deposito de gaséleo, analizaremos los siguientes elementos:

+ Sistemas de carga y extraccion.

* Ventilacion y sequridad de las instalaciones.

* Accesorios para el control del nivel.

* Elementos de la red de distribucion, incluyendo filtros, bombas, grupos de presién y contadores.

EN INPRO
APOSTAMOS
POR EL HVO
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El depdsito o tanque es el recipiente encargado de contener el gaséleo, y su disefio y fabricacion
debe ser conforme a las correspondientes normas UNE.
Existen depdsitos:
-de simple pared, compuestos por un unico recipiente,
-0 de doble pared, compuestos por un recipiente dentro de otro recipiente (doble casco), en
el que el gasoleo se almacena en el depésito interno.

Los de simple pared precisan de un recipiente externo de la misma capacidad del deposito,
denominado cubeto, que debe ser estanco y que recogeria el gasoleo en caso de vertido.
Como excepcion, en los depositos de gasoleo de simple pared de hasta 1000 litros, la normativa
permite instalar, en lugar del cubeto, una bandeja de recogida con capacidad del 10% del
volumen deposito.

En los de doble pared la fuga se recogeria en el deposito externo, siendo necesario por normativa,
cuando su instalacion es enterrada, instalar un detector de fugas entre las paredes interior y exterior
como, por ejemplo, el detector de fugas de vacio, que mediante una bomba mantiene el vacio entre
las dos paredes, emitiendo una alarma cuando la fuga rompe el vacio.

Los depositos pueden ser construidos:
-En chapa de acero
-O en Polietileno de alta densidad.

Y su instalacion puede ser:
- Aérea (sobre el nivel del terreno)

- O enterrada (por debajo del nivel de terreno)

Los depositos de chapa de acero poseen una tapa, denominada boca de hombre, a la que se conectan
las tomas de carga, extraccion, ventilacion y control del nivel.

Las conexiones deben ser desmontables permitiendo acceder por la boca de hombre al interior del
deposito para su inspeccion o limpieza.
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GAMA DE PRODUCTOS INPRO PARA INSTALACIONES = INoro

DATA CENTRE

CRITICAS CON GENERADORES DIE'S’EL DEEMERGENCIA
Y SISTEMAS DE PRODUCCION DE CALOR

Sistema de Filtrado
de Combustible GRUPO

MINISAFR ELECTROGENO

CAG + pl
Cuadro g el
Control . Interruptor y
Automata  Electrovavulas ~ Confrol delivel

Mod-Bus | yValuulas
Rtu/Tep-lp . Motorizadas
_'!f
| e p
: A RAMPA DE ENTRADA
. - AQUEMADOR
LA .*q+
GP-GC
Grupo de >
Presién- VALVULA <
Gran REDUCTORA U ADOR
[auda| DE CALDERA
EDM 40
Control De Nivel
E A SAFA
Sistema Preventivo
tle Filtrado de Agua
EDM INP 865 "
en Gasdleo/ Huo |
__ 40 SMMR1 AT.EX | =
H .II \@ D
Detector DEPOSITO PRINCIPAL A
tle Derrames gHVO
LM

114]



LLENADO DEL DEPOSITO

Lacargao llenado del depésito puede realizarse por gravedad o mediante unabomba de trasiego.

En depositos con capacidad hasta 3000 litros, se puede realizar introduciendo directamente
la pistola de carga (boquerel) en el orificio del llenado del depésito. Mientras que, en depdsitos
con capacidad superior a 3000 litros, es obligatorio el llenado a través de una boca de carga
homologada que, mediante un sistema de conexiéon rapida, permite el acoplamiento a la
manguera del camion cisterna.

La tuberia de carga llega hasta casi el fondo del depésito y su extremo esta cortado en pico de
flauta, para evitar remover el agua condensada, los lodos o las parafinas decantadas en el fondo
del deposito.

En depositos de mas de 3000 litros debe instalarse una valvula de sobrellenado, que, mediante
un sistema de valvula y boya, evita el rebose por llenado excesivo.

VENTILACION

El depdsito dispone de un tubo de ventilacién que evita la concentracion de los vapores del
gaséleo en su interior, asi como, la sobrepresion y la depresion durante la carga o extraccion
el combustible.

Se pueden instalar depositos hasta 1500 litros en espacios cerrados que dispongan de una
minima aireacion, sin la obligatoriedad de conducir el tubo de ventilacion al exterior. Mientras
que en depositos de capacidades superiores es obligatorio conducir el tubo de ventilacion al
aire libre, a una altura o zona que evite desagradables olores a usuarios o vecinos.

Eltubo de ventilacion debe protegerse con una rejilla cortafuegos en su extremo.

EXTRACCION

La extraccion de combustible del deposito se puede realizar por aspiracion, a través de:

- un tubo vertical con una valvula de retencion con filtro incorporado (valvula de pie), que
evita el vaciado de la tuberia; ‘ .

- o mediante un tubo flexible flotante, que permite extraer el combustible acumulado en la
parte superior del deposito, evitando la aspiracion de impurezas del fondo y eliminando el
riesgo de fallo de la valvula de retencion.
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GPS

GP

RL

FP

Suministro de gaséleo al quemador por gravedad.

Varios modelos de GPS disponibles con diferentes capacidades de depésito.

La unidad estandar tiene 2 salidas para 2 quemadores, mas versiones de salidas disponibles
bajo demanda.

Elevacion de succion de 9 m vertical o 200 m horizontal. Ver curvas de rendimiento (P 4y 6).
Se requiere una valvula antisifon o una valvula solenoide N/C "normalmente cerrada” en el
depdsito de gasoleo principal cuando el depésito esta por encima del nivel GPS.

Modelos especiales de GPS disponibles con deposito de mayor capacidad para actuar
como diario de generador

Modelos especiales de gran caudal para quemadores de alto rendimiento o modulantes.

Multiples puntos de consumo. Quemadores, depositos...

Puntos de consumo instalados a diferentes alturas.

Quemadores modulantes - Rampas de entrada y regulacion de presion (ver P 31).

Las unidades GPfuncionan con presostatoy solo bombean combustible cuando es necesario.
Se necesitan reductoras de presion en la de los quemadores.

Es mas adecuado ubicarlos cerca del tanque de Gasoleo.

Sistemas de trasiego de gasoleo en anillo.

Uno o varios quemadores a la misma, o diferente altura.

Adecuado para quemadores de alto rendimiento o modulantes.

Para su uso en instalaciones de suministro de petréleo en las que no es practico un sistema
de "tramo muerto" GP.

Se requiere una valvula reguladora de presién para mantener estable el anillo.

Equipos RLATEX disponibles para metanol.

Trasiego de gaséleo entre depésitos.

Suministro de gasoleo a uno o varios generadores.

Instalaciones con grandes diferencias de altura entre los depdsitos de almacenamiento
principaly los depositos de diario.

Arranque automatizado por senal desde el interruptor de nivel.
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SUMINISTRO DE GASOLEO GPS A 1 QUEMADOR Y 1 GRUPO ELECTROGENO CAG / CAG+
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Las bombas dobles SIMKA junto con el armario de control
CAG+ son ideales para instalaciones en las que se necesita
aceite para uno o varios generadores (uno o varios: se utiliza
principalmente para varios, para manejar muchas senales).
La unidad de control CAG+ controlara las bombas, las
electrovalvulas, las alarmas y los niveles de aceite del
depdsito a través de su software de gestion y mostrara la
informacion en pantalla.

El controlador dispone de una pantalla tactil con protocolo
de comunicacion Mod Bus o Ethernet TCP IP.

Se pueden realizar pruebas de mantenimiento preventivo
junto con el llenado manual si es necesario. (para realizarse
sin demanda de aceite del generador, se necesitaria una
bomba de retorno)

Elsistema de bombeo se disenara en fabrica para satisfacer
sus requisitos especificos.

Cada grupo de bombeo SIMKA tiene su control de maniobra
de las bombas y relé térmico de sobrecarga de los motores
en el panel de control tnico CAG + que supervisa en una
pantalla tactil todo el sistema de bombeo.

Péngase en contacto con nuestra oficina de ventas
para obtener una especificacion y un presupuesto
personalizados.
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GRUPOS DE
ASPIRACION
PARA GASOLEO
Y HVO

GRUPO,DE ASPIRACION DE GASOLEO
GPS N -1 BOMBA

GRUPOS DE ASPIRACION GASOLEO
GPS GE - 2 BOMBAS

GRUPOS ASPIRACION
GPS DOMESTIC
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GRUPOS DE ASPIRACION PARA GASOLEO Y HVO

Los grupos de aspiracion para gasoleo y HVO son equipos disenados para garantizar el
suministro seguro y continuo de combustible desde el depdsito de almacenamiento hasta
calderas, quemadores, grupos electroégenos u otros sistemas de consumo.

A diferencia de las bombas incorporadas en las calderas, que suelen tener una capacidad
limitada de aspiracion y caudal, los grupos de aspiracion permiten transportar el combustible
cuando la distancia entre el depésito y el punto de consumo es mayor de lo habitual o cuando
existe una altura de aspiracion superior a la que pueden cubrir las bombas estandar.

De esta forma, aseguran que el gaséleo o el HVO lleguen con el caudal adecuado y la presion
estable, evitando interrupciones de suministro, cavitaciones o bloqueos en el sistema, y
mejorando asi la eficiencia y seguridad de la instalacion.

VENTAJAS PRINCIPALES

Seguridad de suministro: garantizan el flujo continuo incluso en distancias largas o con
depositos soterrados.

Versatilidad: aptos tanto para gasoleo convencional como para HVO (aceite vegetal
hidrotratado).

Mayor vida util de calderas y quemadores: evitan esfuerzos innecesarios en las bombas
internas.

Redundancia en modelos de doble bomba (GPS GE): asegura el suministro en caso de fallo
de una bomba.

Compactos y faciles de instalar: versién GPS Domestic para aplicaciones residenciales o
pequenas instalaciones.

Adecuados para aplicaciones criticas: hospitales, centros de datos, industria o instalaciones
con grupos electrégenos de emergencia.

¢POR QUE EN ESPANA NO SON MUY HABITUALES?

En Espana, gran parte de las instalaciones de calderas y quemadores estan disenadas con
depositos situados a nivel o en salas anexas, por lo que la distancia de aspiracion es reducida y
la bomba incorporada en la caldera es suficiente.

Ademas, la normativa en algunos sectores ha fomentado el uso de sistemas presurizados y
trasvases directos mas que de aspiracion, lo que limita la demanda de estos grupos.

{CUANDO CONVIENE INSTALARLOS?

Cuando el depdsito de gasodleo o HVO esta enterrado o situado a gran distancia de la
caldera/consumo.

En instalaciones donde se requiera gran caudal de aspiracion (ejemplo: grupos electrégenos
de gran potencia).

En proyectos de alta criticidad (hospitales, centros de datos, aeropuertos, industria pesada).
En viviendas o edificios donde la altura de aspiracion supera los limites de las bombas
estandar.

Eninstalacionesqueutilizan HVO,yaque estecombustible, porsudensidady comportamiento,
se beneficia de un control mas robusto en el suministro.
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GRUPO DE ASPIRACION DE
GASOLEO GPS N -1 BOMBA

30 70 130 200 350 950

CAUDAL Uh 1500
TENSION DE voiTios 2307400 230/400 230/400 230/400 230/400 230/400 230/400
ALIMENTACION monofasico trifasico (*) trifasico (*) trifasico (*) trifasico (*) trifasico (*) trifasico (*)

POTENCIA DEL cv. 1/6 1/4 1/3 /3 /3 3/4 1
MOTOR KW 012 018 025 025 025 055 075
. mm @
ASPIRACION (o) 12 15 15 18 2 25 3
POTENCIA R;;;a G3/8'F GW'F GW'F GW'F I'F I'F I'F

IDAY RETORNO mmg

QUEMADORES ~ Tuberia  C /8 GVF GV GF I'F I'F I'F
CAPACIDAD DE
DEPOSITO tts. 136 35 35 35 163 163 217
PROTECCION
oron P 20 55 55 55 55 55 55

- Incluyen bandeja colectora de derrames y sistema de deteccion por infrarrojos.

* Disponibles con alimentacion monofasica.

370 370 370 370 600 600

A 260
B 390 640 640 640 640 1030 1030
(o] 360 400 400 400 400 650 650
D 260 - - - - - -
E 40 - - - - - -
F 410 430 430 430 850 850 850
G 460 670 670 670 900 900 900
H 80 120 120 120 220 220 220
Peso Aprox. (kg) 10 35 36 36 75 75 75
9
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Gaséleo ¢ { ‘g:ﬁ‘:ﬂ:zd;:'i"‘lé:t;fdkz/r4cSt- Longitud total en metros (l.+h.) (G}

Curvas de cota y longitud total
(@) M GPs-35N /GPS-35 GE/ GPS-70 N / GPS-70 GE / GPS-35 DRUCK
(® M GPs-130N-GE / GPS-200 N-GE / GPS-350 N-GE / GPS-950 N-GE
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Deposito de almacenamiento principal

S

Sonda teleindicador de nivel
Aspiracion flotante

Toma de ventilacion

T de ventilacion

) Tubo de aspiracion

) (*) Filtro de aspiracion

) (%)

) (*) Valvula de by-pass

10) (*) Electrobomba de engranajes
11) (*) Valvula retencion

(*) Del 7 al 15 son elementos del grupo de aspiracién 12.(%) Interruptores de segurldad

N

=

<

~N O

(2]

Vacuémetro

~O

/servicio (nivel)
13) (*) Deposito grupo de aspiracion
14) (*) Bandeja de derrames
15) (*) Sonda detectora de derrames
16) Valvula de cierre rapido
17) Quemador/Electricidad

GPS N Unidades de bomba de alimentacién de aspiracién para gaséleo
de calefaccién. Incluida la bandeja de goteo de GASOLEO y el detector
de fugas de GASOLEO

Deposito, motor, bomba de engranajes, acoplamiento, colector, filtro, vacudémetro, valvula antirretorno,
funcionamiento del interruptor de nivel/seguridad, termostato ajustado a 40°C, relé térmico del motor,
montado listo para la conexién. Versidn estandar con dos tomas a quemador y una conexion de retorno.
Salida de senal libre de tension. Conexiones adicionales a la linea de aspiracion bajo demanda. Instalado
en bandeja de goteo de GASOLEO con detector de fugas por infrarrojos. Instalacién en suelo; GPS-35
también adecuado para montaje en pared.

Proteccion motor IP-55

Elcaudal puede variar por la longitud y altura de aspiracion, por lo que hay que tener en cuenta la seccion de
latuberiay latemperatura (ver diagrama). Los equipos no son adecuados para su instalacion en exteriores.

La unidad esta construida y probada de acuerdo con la norma DIN EN 12514-1.
Caracteristicas técnicas

* Salida de alarma general libre de tensién.

e Salida para acoplar electrovalvula antisifon.

* Bandeja colectora de derrames de gaséleo con detector de infrarrojos.
e Termostato de seguridad (40° C) para gasificacion a temperatura.

* 2 conexiones de quemador y 1 conexién de retorno.

Accesorios y adaptaciones

8 salidas de relé libres para el control de incidencias desde poste centralizado / BMS (2-Térmico, 2-Motores
ON, Bajo nivel, Alto Nivel, Temperatura superior a 40° C, y Deteccion de fugas ON)

Sistema de alarma GSM mediante mensajes SMS, o conexion amodem. 28000000000000

Adaptacion de Grupos de Aspiracion con mayor capacidad de deposito para instalaciones disefadas para
Generadores de emergencia, sustituyendo el depdsito diario.

Modificaciones para ambientes extremos o sujetos a normativa (Tropicalizacion, ATEX, etc.)

21000000000---

Electrovalvulas para instalaciones de sifones. 2303000001----

Tomas de alimentacion adicionales para mas quemadores. 21000000001800
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GRUPOS DE ASPIRACION GASOLEO
GPS GE - 2 BOMBAS

GPS-1500
30 70 130 200 350 950

sl CAUDAL Uh 1500
H
g : ) 3 TENSION DE VOLTIOS 230 230/400 230/400 230/400 230/400 230/400 230/400
W : ALIMENTACION Monofasico Trifasico (*) Trifasico (*) Trifasico (*) Trifasico (*) Trifasico Trifasico
.
; < mm @
ASPIRACION (oD) 12 15 15 18 22 25 32
POTENCIA (A2 1/6 1/4 1/3 1/3 1/3 3/4 1Y,
DELMOTOR KW 012 0.8 0.25 0.25 0.25 055 11
SUCCION 'I'(ITBI'E‘)R& G3/8°F G¥'W G¥'F G¥'F 1I'F 1'F 1I'F
IDAY RETORNO ROSCA ,, " q q q q "
QUEMADORES BSP G3/8'F GY'F GY"F G'F 1'F 1'F 1'F
QUEMADORES
CAPACIDAD DE lts. 24 68 68 68 238 238 245
DEPOSITO
NIVELDESONIDO  dB (A) 46 48 49 49 49 49 49
PROTECCION
MOTOR P 20 55 55 55 55 55 55

- (1) Hay una version monofasica 230 (W). Otros voltajes bajo pedido
- Para el flujo, consulte los diagramas de sucton.

GPS-35 GPS-70
263 370 370 370 600 600 600

A
B 370 640 640 640 1030 1030 1030
Cc 680 760 760 760 960 960 960
D 540 - - - - - -
E 20 - - - - - -
F 400 430 430 430 1090 1090 1.090
G 800 870 870 870 1100 1100 1100
H 80 185 185 185 200 200 200
Peso aprox. (kg) 18 48 50 50 97 97 97
9
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©
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&
8
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0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Gasmeoc{ \gesﬁgii;:zd;i;‘iqésﬁ%a,sjfo‘o;};\v4CSt Longitud total en metros (l.+h.) (C]

Curvas de cota y longitud total
(@) M GPs-35N /GPS-35 GE/ GPS-70 N / GPS-70 GE / GPS-35 DRUCK
(® M GPs-130N-GE / GPS-200 N-GE / GPS-350 N-GE / GPS-950 N-GE
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) Depdsito principal
) Sonda teleindicador de nivel.
) Aspiracion flotante
) Toma de ventilacion
) Tde ventilacion
) Tubo de aspiracion
) (*) Filtro
) (*) Vacudmetro
) (*) Valvula de by-pass
10) (*) Electrobomba de engranaje
)
)

éo
NN =

=y

~®

~

*

@
m

~O

11) (*) Valvula retencién
12) (*) Interruptores de seguridad /

servicio (nivel)

13) (*) Deposito grupo de aspiracion
14) (*) Bandeja de derrames

15) (*) Sonda detectora de derrames
16) Valvula de cierre rapido

17) Quemador

18) Generador de emergencia

GPS GET Unidades de 2 bombas de alimentacién de aspiracion para
gasoéleo de calefaccion. Incluida la bandeja colectora de derrames de
GASOLEO y el detector de fugas de GASOLEO

Deposito, motor, bomba de engranajes, acoplamiento, colector, filtro, vacudémetro, valvula antirretorno,
funcionamiento del interruptor de nivel/seguridad, termostato ajustado a 40°C,Relé térmico del motor.
Montado listo para la conexion. Versién estandar con dos tomas a quemador y una conexion de retorno.
Salida de senal libre de tension. Conexiones adicionales a la linea de aspiracion bajo demandal. Instalado
en bandeja de goteo de GASOLEO con detector de fugas por infrarrojos. Instalacién en suelo; GPS-35
también adecuado para montaje en pared.

Proteccion motor IP-55

Elcaudal puede variar por la longitud y altura de aspiracion, por lo que hay que tener en cuenta la seccion de
latuberiay latemperatura (ver diagrama). Los equipos no son adecuados para su instalacion en exteriores.

La unidad esta construida y probada de acuerdo con la norma DIN EN 12514-1.
Caracteristicas técnicas

* Salida de alarma general libre de tensién.

e Salida para acoplar electrovalvula antisifon.

Bandeja colectora de fugas de GASOLEO con detector de infrarrojos.
e Termostato de seguridad (40° C) para gasificacion a temperatura.

* 2 conexiones de quemador y 1 conexién de retorno.

Accesorios y adaptaciones

8 salidas de relé libres para el control de incidencias desde poste centralizado / BMS (2-Térmico, 2-Motores
ON, Bajo nivel, Alto Nivel, Temperatura superior a 40° C, y Deteccion de fugas ON)

Sistema de alarma GSM mediante mensajes SMS, o conexion amodem. 28000000000000

Adaptacion de Grupos de Aspiracion con mayor capacidad de deposito para instalaciones disefadas para
Generadores de emergencia, sustituyendo el depdsito diario.

Modificaciones para ambientes extremos o sujetos a normativa (Tropicalizacion, ATEX, etc.)

21000000000---

Electrovalvulas para instalaciones de sifones. 2303000001----
Tomas de alimentacion adicionales para mas quemadores. 21000000001800
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DIAGRAMAS DE ASPIRACION
PARA GPS

DIAGRAMA DE ASPIRACION PARA GPS-35
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DIAGRAMA DE ASPIRACION PARA GPS-130
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DIAGRAMA DE ASPIRACION PARA GPS-70
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Longitud del tubo de aspiracion en (m).

Probado con gasoleo estandar a 20° C Diametro del tubo 15x13

DI1AGRAMA DE ASPIRACION PARA GPS-200
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Longitud del tubo de aspiracion en (m).

Probado con gasoleo estandar a 20° C Diametro del tubo 22x20

DIAGRAMA DE ASPIRACION PARA GPS-950
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Longitud del tubo de aspiracion en (m).

Probado con gasoleo estandar a 20° C Diametro del tubo 26x34
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HVO

FHIRERDY

GRUPO ASPIRACION GPS

DOMESTIC

TIPO DE BOMBA Bomba magnética de aspiracion
ASPIRACION VERTICAL

[ 8 m. vertical (8 mm LD. tube)
MAXIMA

ASPIRACION 'HORIZONTAL

CAUDAL DE SALIDA
(TUBO 8 MM 1.D.)

100 m. horizontal (8 mm LD.. tube)

8 I/hr at: 8 m vertical & 25 m horizontal
15 U/hr at: 5 m vertical & 25 m horizontal

CONEXION ASPIRACION 3/8" F BSP
CONEXION IMPULSION 3/8" FBSP
CONEXION RETORNO 1/2" FBSP

ALIMENTACION ELECTRICA

AC 230V, 50Hz

CONSUMO DE ENERGIA 50w
CAPACIDAD DEPOSITO 35L
240 x 125 x 300 mm
3 kg
TIPO DE COMBUSTIBLE Kerosene & Diesel Oil

OUF 88
; ZONA NO UTILIZABLE
s oo
q 3 .
—_—
— ‘D—J £
s 5
K]
OUF 88 Moxi ]
am 223 — 4
3
P g 3
E °o O -g
i =
=
TT T < 2

40 50 60 70
Longitud de aspiracion (L) Mts
Gaséleoa20°C [ A: CAUDAL MAXIMO 8 l/h

[] B: CAUDALMAXIMO 10 /h
[ ] C: CAUDALMAXIMO 13 /h
] D: CAUDAL MAXIMO 16 Vh
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Depdsito de / '
almacenamiento gu

Alimentacion monofasica 1x230 V, depdsito de 3,5 litros, motor de 230 V/20 vatios, electrobomba de
piston con valvula antirretorno, filtro, interruptor de nivel (4 puntos de conmutacion = 2 x funcionamiento,
2 x sequridad), incl. bandeja de drenaje de GASOLEO y detector de fugas de GASOLEO, montado listo para
la conexion, para montaje en pared. Todos los equipos estan construidas y probadas de acuerdo con la
norma DIN EN 12514-1.

Cuadro de control GPS10 con salida de valvula solenoide que se utilizara si el nivel del deposito de
almacenamiento esta por encima del nivel GPS10

Accesorios

e Filtro con entrada de recirculacion del quemador de 3/8"
*  Electrovalvula 3/8" 230 V, normalmente cerrada
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GRUPOS DE
PRESION PARA
GASOLEOY
HVO

GP MICRODOMESTIC
ALIMENTADOR QUEMADORES

GRUPOS DE PRESION DE GASOLEO
GP N -1 BOMBA

GRUPOS DE PRESION DE
GASOLEO GP GE - 2 BOMBAS

GRUPOS DE PRESION DE
GASOLEO GRAN CAUDAL GP-GC

GRUPOS DE PRESIONDE
GASOLEO GP GE ALTA PRESION

GRUPO DE PRESION DE
GASOLEO GP-30 NW/GEW

GRUPO DE PRESION DE GASOLEO
DWA 60/120

GRUPO DE PRESION DE GASOLEO FP
1 BOMBA - FP ZW 2 BOMBAS

SISTEMA DE ALIMEN'I:ACIC')N Y TRASIEGO
EN ANILO PARA GASOLEO/HVORL1
Y 2 BOMBAS
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GRUPOS DE PRESION INPRO -
EQUIPOS DE TRASIEGO DE COMBUSTIBLE

En INPRO, disenamos y fabricamos Grupos de presion o equipos de trasiego de combustible
liquido (Diésel, HVO o Metanol) destinados a alimentar de forma automatica calderas, grupos
electrégenos y otros sistemas que requieren un suministro continuo y seguro de combustible.

Nuestros equipos permiten trasladar (trasegar) el combustible desde un depésito principal
hasta los puntos de consumo, mediante la presurizacion controlada de la linea de impulsion,
garantizando un funcionamiento fiable, eficiente y adaptado a las necesidades de cada
instalacion.

Los equipos de trasiego INPRO pueden configurarse como grupos de presion o de aspiracion,
con sistemas de filtrado, regulacion y seguridad integrados. Se utilizan en aplicaciones
residenciales, industriales y criticas donde la continuidad del suministro es esencial.

AREAS DE APLICACION

Grupos pequerios (desde 30 l/h hasta 1.500 L/h):
Alimentacion de calderas en viviendas unifamiliares
Edificios residenciales y comunidades de vecinos
Pequenas instalaciones térmicas o de servicio

Grupos de presion de mayor capacidad (desde 2.000 l/h hasta 12.000 L/h):
Edificios e infraestructuras con demanda eléctrica continua (24 h/7)
Centros de datos y salas técnicas
Hospitales y clinicas
Aeropuertos, estaciones y centros logisticos
Centros comerciales, edificios corporativos y complejos industriales

DISENO TECNICO Y CONFIGURACIONES

Los grupos de presion INPRO incorporan, ademas de la bomba principal, todos los elementos
de control, regulacion y sequridad necesarios para un funcionamiento estable y protegido del
sistema, incluyendo presostatos, manémetros, valvulas de seguridad, vasos de expansion,
filtros y sistemas de purga.

Disponemos de grupos de presion simples, con una sola bomba, y grupos dobles o gemelos, que
integran dos bombas en funcionamiento alternado o redundante. Esta configuraciéon permite
garantizar el servicio continuo de combustible en instalaciones criticas como hospitales,
aeropuertos, centros de datos o plantas industriales, donde la fiabilidad no es opcional, sino un
requisito esencial.
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GP MICRODOMESTIC I

ALIMENTADOR QUEMADORES

Caudal maximo 17 lts/h
Aspiracion maxima 3m.
Impulsion maxima 15m. (L5 kg/cm2)
Tension 230v 50 hz

Potencia 18w

Diametro tuberia 8 mm.

Caracteristicas técnicas

Ideal para el uso domestico o en pequenas instalaciones que no requieran mas de 17 lts/h
gasoleo.

El MICRO DOMESTIC se conecta directamente al quemador y asi Unicamente entra en
funcionamiento cuando se demanda gaséleo.

Capacidad

ElAlimentador de quemadores MICRO DOMESTIC esta disefiado como elemento de ayuda
al quemador en el suministro automatico de gasoleo.

Esta pequena bomba, aspira hasta 3 metros en vertical 6 25 en horizontal e impulsa gaséleo
hasta 15 metros en vertical 15 kg/cm2.

Garantia

Para garantizar su correcto funcionamiento, cada unidad ha de superar 24 horas en el
banco de pruebas.

Se suministra con latiguillos encolados, racores de 10 mm. para su conexién hidraulica,
tornillos y los tacos necesarios para su montaje.

Su cubierta de acero inoxidable le protege de golpes y le aporta un diserio adaptado al
entorno doméstico.

Un producto de calidad, con garantia total de funcionamiento, facil de instalar y
extremadamente silencio

1. Tanque de almacenamiento principal
2. Sonda teleindicador de nivel

3. Aspiracion flotante

4. T de ventilacion

5. Boca de hombre

6. Tubo de aspiracién

7. Filtro

8. Motobomba de pistdn

9. Quemador / caldera
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ASPIRACION VERTICAL DE DEPGSITO A GRUPD 1.5 mis
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10 5 20

SAL DE OE GRUPO 2 miz

ASFIRACION WERTICAL DE DEPOSITO A GRUPD :
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GRUPOS DE PRESION DE GASOLEO
GP N -1 BOMBA

MODELO GP-300 N ( GP-S00 N ( GP-800 N (GP-1500 N

CONEXIONALA V2'F V2'F V2'F 3/4°F I'F I'F I'F

HIDRAULICA

CIRCUITO . . . . . . .
(@ ROSCA/ @ MM) m 3/8'F  38"F  3/8F  U2F  VU2F  VU2F  34F

TENSION DE 108 230/400  230/400 230/400 230/400 230/400 230/400  230/400
ALIMENTACION D" D" D" D" D" D" D"

300

4 3 3 3 12 3/4 1,
POTENCIA DEL MOTOR
018 025 025 025 037 055 11
35 35 35 6 6 6 6
LA VALVULA DE SEGURIDAD
o ARat e 4 4 4 65 65 65 65
ERCIECCIONIDEL 55 55 55 55 55 55 55

MOTOR

* Hay una version monofasica 230 (W)
- Nivel sonoro: 58 db (A)

MODELO GP-130 N GP-200 N GPS-300 N GP-500 N GP-800 N GP-1500 N

Peso Apro (kg)

Diagrama de aspiracion

Presién de Impulsion 2 kg/cm’

Succién en m. (altura manométrica)

10 20 30 40 50 60

. Viscosidad cinemdtica = y37 ~4 ¢ St. Total en metros (longitud + cotal)
Gasdleo C{ Densidad = 1/15~0,841 kg/|
Zona no utilizable

@ I Unidad de presion GP-30
® M Unidad de Presion GP-70, GP-130 y GP-200
© M Unidad de Presion GP-300, GP-500, GP-800 y GP-1500
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Los elementos del 7 al 18 pertenecen a la unidad de presién INPRO.

Grupo de presion de GASOLEO y HVO GP N. 1 bomba

Motor, motobomba de engranajes, acoplamiento, colector, filtro, vacuémetro, manémetro,
valvula antirretorno , valvula de seguridad, valvula de cierre para linea de alimentacion y
descarga, presostato regulable, vaso de expansién, valvula de seguridad a 4 o 6 bar -segun
modelo-. Todas las piezas montadas en bandada de chapa, cableadas listas para la conexion,
con bandeja colectora y sensor de deteccién de fugas con cable de sonda de 0,75 m. Salidas
derelé libre de tension para el sistema de control central de gestion de edificios, con 4 senales
(BMS) (incorporadas de serie en GP-800 y GP-1500).

Proteccion del motor IP-55.

La unidad esta construida y probada de acuerdo con la norma DIN EN 12514-1

1) Tanque de almacenamiento principal

2) EDM-40 Sonda de indicador de nivel
remoto

3) Aspiracion flotante

4) EDM-40 Pantalla de indicador de
nivel remoto

<

Kit de prevencién de sobrellenado
) Tubo de admision

) Filtro

) Vacuoémetro

) Valvula de cierre rapido

10) Bomba eléctrica de engranajes

11) Valvula antirretorna

O 00 N O

12) Valvula de cierre rapido (solo para
GP-1500)

13) Manometro

14) Presostato de doble propésito

15) Valvula de seguridad de escape
conducido

16) Vaso de expansion de membrana

17) Valvula de cierre rapido

18) Proteccion del motor GP

19) Valvula solenoide

20) Limitador de caudal

21) SMMR 1 Interruptor de nivel

22) Tanque diario

23) Bandeja de goteo (incluida para los
modelos GP-800 y superiores)

24) Deteccion de fugas (incluida para los
modelos GP-800 y superiores)

25) Filtro

26) Valvula reductora de presion
(mediante manémetro)

27) Vélvula antirretorna

28) Quemador

29) Conjunto de entrada del quemador

Accesorios y adaptaciones Art. Nr.
Salida de relé libre tension para control desde el Sistema de Gestion de Edificios centralizado, en kit de 3, 21000000000---
4 0 6 senales (2 térmicas, motores 1 0 2 ON, baja presion y Leak safety ON).
Sistema de alarma GSM por mensajes SMS, o conexién a médem. 28000000000000
Adaptacion del grupo de presién para alta presion, condiciones de trabajo superiores a 4 Kg/cm 21000000001300
Bandejas colectoras de fugas con detectores de infrarrojos (de serie en GP-800 y GP-1500). 2309000000---
Modificaciones para adaptarse a entornos especificamente regulados con equipos tropicalizados o ATEX.
Electrovalvulas con limitadores bajos, para automatizar el llenado de depésitos de alimentacion de 2303000005~
generadores eléctricos.
Armarios de chapa insonorizados con espuma polipiramidal UNE-25 y cerradura. Fabricado sin respaldo y

. . 2102000000----
hecho a medida para cada modelo de Grupo de Presion.
Montaje de Grupos de Presién en armarios IP-55 para instalacion en exteriores
Interruptor de presion de linea para senalar baja presion. 22030000002201
Rampa de entrada del quemador. 21000000002300
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GRUPOS DE PRESION DE GASOLEO
GP GE - 2 BOMBAS

MODELO GP-70 GE |GP-130 GE (GP-200 GE|GP-300 GE|GP-500 GE(GP-800 GE GP;ESDO
CONEXIONALA V2'F U2'F V2'F 3A'F I'F I'F I'F
HIDRAULICA
CIRCUITO .
(BROSCA / @ MM) 3/8"F 3/8"F 3/8"'F U2'F V2'F V2'F 3/4"F
TENSION DE VTN 230/400  230/400  230/400  230/400  230/400  230/400  230/400
ALIMENTACION D D D D D" D" D"
/4 /3 /3 /3 12 3/4 1,
POTENCIA DEL MOTOR
“ 018 0,25 0,25 0,25 037 0,55 11
LA VALVULA DE SEGURIDAD
SE ABRE EN: 4 4 4 65 65 65 65
PROTECCION DEL MOTOR 55 55 55 55 55 55 55
* Existe una versiéon monofasica 230 (W)
- Nivel sonoro: 58 db (A)
Bombas / sistema doble
|<— A —>| MODELO GP-70GE | GP-130GE | GP-200 GE | GP-300GE | GP-500GE | GP-800 GE | GP-1500 GE
L f
; =

Peso Apro (kg)

Diagrama de aspiracion

Presién de Impulsion 2 kg/cm’

Succién en m. (altura manométrical)

10 20 30 40 50 60

. Viscosidad cinemdtica = y37 ~4 ¢ St. Total en metros (longitud + cotal)
Gasdleo C{ Densidad = 1/15~0,841 kg/|

Zona no utilizable

@ I Unidad de presion GP-30

® M Unidad de Presion GP-70, GP-130 y GP-200

Este es un producto adecuado para (© M Unidad de Presion GP-300, GP-500, GP-800 y GP-1500

proyectos. Ver todas las referencias
de proyectos Inpro aqui
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del7al 1 delas unidades de presion.
dos tanques d ion de presion (16) para sistemas GP-1500 0 mayores.

Grupo de presion de GASOLEO y HVO GP GE 2 bombas

Motor, motobomba de engranajes, acoplamiento, colector, filtro, vacuémetro, manémetro,
valvula antirretorno , valvula de seguridad, valvula de cierre para linea de alimentacion y
descarga, presostato regulable, vaso de expansién, valvula de seguridad a 4 o 6 bar -segun
modelo-. Todas las piezas montadas en bandada de chapa, cableadas listas para la conexion,
con bandeja colectora y sensor de deteccién de fugas con cable de sonda de 0,75 m. Salidas
derelé libre de tension para el sistema de control central de gestion de edificios, con 4 senales
(BMS) (incorporadas de serie en GP-800 y GP-1500).

Proteccion del motor IP-55.

La unidad esta construida y probada de acuerdo con la norma DIN EN 12514-1

1) Tanque de almacenamiento principal

2) EDM-40 Sonda de indicador de nivel
remoto

3) Aspiracion flotante

4) EDM-40 Pantalla de indicador de
nivel remoto

<

Kit de prevencién de sobrellenado

) Tubo de aspiracion

) Filtro

) Vacuoémetro

) Valvula de cierre rapido

10) Bomba eléctrica de engranajes

11) Valvula antirretorna

12) Valvula de cierre rapido (solo para
GP-1500)

13) Manometro

14) Presostato de doble propésito

15) Valvula de seguridad de escape

conducido

O 00 N O

16) Vaso de expansion

17) Valvula de cierre rapido

18) Relé térmico motor

19) Valvula solenoide

20) Detentor limitador de caudal

21) Interruptor de nivel SMMR

22) Tanque diario

23) Bandeja de goteo (incluida para los
modelos GP-800 y superiores)

24) Deteccion de fugas (incluida para los
modelos GP-800 y superiores)

25) Filtro

26) Valvula reductora de presion

27) Valvula antirretorna

28) Quemador

29) rampa entrada del quemador

Accesorios y adaptaciones Art. Nr.

Salida de relé libre tension para control desde el Sistema de Gestion de Edificios centralizado, en kit de 3, 21000000000---
4 0 6 senales (2 térmicas, motores 1 0 2 ON, baja presion y Leak safety ON).
Sistema de alarma GSM por mensajes SMS, o conexién a médem. 28000000000000
Adaptacion del grupo de presién para alta presion, condiciones de trabajo superiores a 4 Kg/cm 21000000001300
Bandejas colectoras de fugas con detectores de infrarrojos (de serie en GP-800 y GP-1500). 2309000000---
Modificaciones para adaptarse a entornos especificamente regulados con equipos tropicalizados o ATEX.
Electrovalvulas con limitadores bajos, para automatizar el llenado de depésitos de alimentacion de 2303000005~
generadores eléctricos.
Armarios de chapa insonorizados con espuma polipiramidal UNE-25 y cerradura. Fabricado sin respaldo y

. - 2102000000----
hecho a medida para cada modelo de Grupo de Presion.
Montaje de Grupos de Presién en armarios IP-55 para instalacion en exteriores
Interruptor de presion de linea para senalar baja presion. 22030000002201
Rampa de entrada del quemador. 23010000000---
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Este es un producto adecuado para
proyectos. Ver todas las referencias
de proyectos Inpro aqui

GRUPOS DE PRESION DE GASOLEO
GP GC GRAN CAUDAL

MODELO

4200 6.500 8.500 12.000

CONEXION A LA

ONEXIONALL | asprracton [RELINER SV SR OV S 4 2F 2'F

@rosoargmwy | puLsion IR I'F TUAF TV2F TV2F 0 2F
LGN 400D 400D 400D 400D 400D 400D

cv. V4 V3 /3 /3 1/2 3/4

POTENCIA DEL MOTOR

018 025 025 025 037 055

LAVALVULA DE SEGURIDAD | g /s 65 65 65 65 65 65

55 55 55 55 55 55

- Sujeto a cambios técnicos.

MODELO GP-2200 GC | GP-3200 GC | GP-4200 GC | GP-6500 GC | GP-8500 GC |GP-12000 GC

A 1150 1150 1150 1150 1150 1150

910 910 910 910 910 910

1610 1610 1610 1610 1610 1610
Peso Aprox NT (kg) 99 105 110 120 135 140
Peso Aprox GE (kg) 117 127 136 147 164 171

Diagrama de aspiracion

Presién de Impulsidn 2 Kg / cm?

ZONA NO UTILIZABLE

4 \\

Cota en m. (altura manométrica)
w

N

N\

0 5 10 15 20 25 30 35 40 50 55

L
g Viscosidad cinemdtica = K37 ~4 ¢ St.
Gasdleo § pengidad = /15~0,841 kg/
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Grupo de presiéon de GASOLEO y HVO GP-GC

Motor, motobomba de engranajes, acoplamiento, colector, filtro, vacuémetro, manémetro,
valvula antirretorno , valvula de seguridad, valvula de cierre para linea de alimentacion y
descarga, presostato regulable, vaso de expansion, valvula de seguridad a 6 bar. Bndeja
colectoray sensor de deteccion de fugas con cable de sonda de 0,75 m. Salidas de relé libre de
tension para el sistema de control central de gestion de edificios, con 6 seiales (BMS)

Proteccion del motor IP-55.

La unidad esta construida y probada de acuerdo con la norma DIN EN 12514-1

=

Tanque de almacenamiento principal

Indicador de nivel remoto

Aspiracion flotante

Camiseta de ventilacion

Boca de inspeccion

) Tubo de succion

) Filtro

) Vacudmetro

) Valvula de cierre rapido

10) Bomba eléctrica de engranajes

11) Valvula antirretorna

12) Valvula de cierre rapido (solo para
GP-1500)

13) Manémetro

14) Presostato de doble propdsito

15) Valvula de seguridad de escape
conducido

16) Vaso de expansion de membrana

17) Valvula de cierre rapido

18) Sistema de control eléctrico
de la unidad de presion (mando
alternativo)

19) Valvula de accionamiento eléctrico

20) Limitador de caudal

21) SMMR 1 Interruptor de nivel

22) Tanque diario

23) Bandeja de goteo

24) Deteccion de fugas

25) Filtro

26) Mandémetro

SIS RS

27) Valvula antirretorna
28) Quemador

Accesorios y adaptaciones Art. Nr.

Salida df’ relé libre tension para control desde gl Sistgma de Gestion de Edificios centralizado, en kit de 3, 21000000000---
4 0 6 senales (2 térmicas, motores 1 0 2 ON, baja presion y Leak safety ON).

Sistema de alarma GSM por mensajes SMS, o conexién a médem. 28000000000000
Adaptacion del grupo de presién para alta presion, condiciones de trabajo superiores a 4 Kg/cm 21000000001300
Bandejas colectoras de fugas con detectores de infrarrojos (de serie en GP-800 y GP-1500). 2309000000---
Modificaciones para adaptarse a entornos especificamente regulados con equipos tropicalizados o ATEX.

Sf:;::j/ilr\éilaeiéiiﬂ Clicr:;i‘tadores bajos, para automatizar el llenado de depésitos de alimentacion de 2303000005~
Interruptor de presion de linea para senalar baja presion. 22030000002201
Rampa de entrada del quemador. 23010000000---
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Este es un producto adecuado para
proyectos. Ver todas las referencias
de proyectos Inpro aqui

GRUPOS DE PRESI(')I:I DE GASOLEO
GP GE H ALTA PRESION

[ [o]] Ke] GP-300 H GE GP-500 H GE GP-800 H GE GP-1.500 H GE

CONEXIONALA ASPIRACION 3/4" 34 & v
HIDRAULICA
CIRCUITO
(@ ROSCA / @ MM) 1/2" 1/2" 1/2" 3/4"
TENSION DE
GBI VOLTIOS 230/400 2307400 230/400 230/400
172 12 3/4 1w
POTENCIA DEL MOTOR
025 037 055 11
MAXIMO. PRESION Kg/cm? 20 20 20 20
LA VALVULA DE SEGUR! >
ST Kg/cm 55 55 55 55
* También disponible en corriente alterna (WT) de 230 V
- Sujeto a cambios técnicos
MODELO GP-200 GE GP-300 GE GP-500 GE GP-800 GE GP-1.500 GE
800 800 800 1200 1450
720 720 720 970 970
370 370 370 500 550
358 414 53 89 135

Diagrama de aspiracion

Presién de Impulsién 2 Kg / cm?

ZONA NO UTILIZABLE
4

10 20 30 40 50 60

" Viscosidad cinemdtica = K37 ~4 ¢ St.
Gasdleo § pengidad = /15~0,841 kg/!

Zona no utilizable
© M GP-300, GP-500, GP-800y GP-1.500
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GRUPO DE PRESION DE GASOLEO
GP 30 NW/GEW

MODELO GP-30 NW GP-30 GEW

CONEXION A LA HIDRAULICA ASPIRACION @10 mm @10 mm
CIRCUITO
(@ ROSCA / @ MM) 3/8" 3/8"

=
(7}

CONSUMO AMPERIOS 138 138
POTENCIA DEL MOTOR
ot | o [ :
SE ABRE EN:
DIMENSIONES (mm) _ 240 x 330 x 205 800 x 460 x 250

GP-30 Grupo de presion para gaséleo de calefacciony HVO

Motobomba motor IP-2, filtro, vacuémetro, manoémetro, valvula de retencion, valvula de
seguridad, valvula de cierre para linea de alimentacion y descarga, presostato de doble funcion
ajustable,vaso de presién con vaso de expansion, valvula de seguridad a 3,5 bar.

Proteccién motor IP-20.
Construido y probada de acuerdo con lanorma DIN EN 12514-1

Diagrama de aspiracion

Presién de Impulsion 2 kg/cm’

7
__ 6
8
\g s
E ZONA NO UTILIZABLE
v 4
2
i
E 3
c
o
kS
w§ 2
|
0
10 20 30 40 50 60
. Viscosidad cinemdtica = y37 ~4 ¢ St. Total en metros (longitud + cotal)
Gassleo c { Densidad = v/15~0,841 kg/I
Zonano utilizable

(@ M Unidad de presién GP-30
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GRUPO DE PRESION DE GASOLEO
DWA 60/120

Bomba acumuladora de presion - Monotubo

MODELO DWA 60
CONEXION A LA HIDRAULICA EEERASIN V2
CIRCUITO (@ ROSCA / @ mm) m /8"
TENSION DE 230
ENTACION 50 Hz VielinieE Corriente alterna
ASPIRACION
Vi LA DE SEGURIDAD 35
ABIERTA EN: !
PROTECCION DEL MOTOR “ 44
DIMENSIONES (AxBxC) “ 440x480x290

- Conexion de aspiracion/presion: rosca de tuberia
- Nos reservamos el derecho de realizar cambios técnicos

DIAGRAMA DE CAUDAL

‘ Presion (Bar)

al

IS

>

/

n

—

Caudal (I/h)

I I
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120130

‘ Presion (Bar)

\

ul

>

w

n

—-

Caudal (I/h)

|

I I e e e B A A |
S 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 -
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DWA 120

120
172"

3/8"

230
Corriente alterna

11
015
3
5
35
44
440x480x290
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DWA 60/120 Grupos acumuladoraes de presion
Volumen de suministro:

Motor 230V, 0,15 Kw con bomba de engranajes, valvula de retencion, mandémetro, presostato de doble
funcion (con tope de baja presion), filtro, vaso de expansion de membrana para gasoleo de 5 litros, valvula
de bola, arrancador de motor con enchufe tipo europeo schucko.

Opcion: Sistema de deteccion de fugas por infrarrojos con bandeja colectora de GASOLEO 620x230x60
mm Conexion hidraulica: 3/8" de presion, 1/2" de aspiracion. Presién maxima de trabajo de 3,5 bar. Tamario:
Ancho 450 mm, alto 450 mm, profundidad 300 mm Altura maxima de aspiracion de 5 m.

Todas las piezas estan montadas en una placa de montaje, el sistema esta listo para ser conectado en la
instalacion. Las bombas DWA se fabrican y prueban de acuerdo con lanorma DIN EN 12514-1

141]

1) Deposito de almacenamiento principal

2) Sonda de medicion de monitoreo del

depdsito

Aspiracion (sin valvula de pie)

Respiradero

5) Boca de inspeccion

6) Tubo de aspiracion

7) Filtro

8) Tipo de engranaje de la bomba de
motor

9) Manometro

10) Tipo de membrana de vaso de expan-
sion de GASOLEO

11) Presostato de doble funcion

12) Valvula de bola

13) Bandeja colectora de GASOLEO con
deteccion de fugas (opcional)

14) Sistema de deteccion de fugas por
infrarrojos

15) Valvula reductora de presién con
manometro

16) Valvula antirretorno

17) Quemador




GRUPO DE PRESION DE GASOLEO

FP1BOMBA - FP 2 BOMBAS
Equipo de trasiego de tanque a tanque para diésely HVO

MODELO ﬂ FP23 FP 41 m FP 120 m FP 360 | FP570

Y 4

Este es un producto adecuado para
proyectos. Ver todas las referencias
de proyectos Inpro aqui

CAUDAL 1400 2.100 3.400 5.300
ALIMENTACION 400* 400* 400* 400 400 400 400 400
“ 025 025 055 0555 22 3 3
POTENCIA DEL MOTOR
o 1D 100 1w 100 w0 100 1o
1/2"iG  1/2"iG  1/2"iG 1"iG 1"iG DN32 DN40 DN40
CONEXIONES - - - - . .
HIDRAULICAS 1/2"iG  1/2"iG  1/2"iG  3/4"iG 1"iG DN32 DN40 DN40
SEGURIDAD 1/2"iG  1/2"iG  1/2"iG 3/4"iG 1"iG DN32 DN40 DN40
LA VALVULA DE SEGURID
NIVEL SONIDO dB (A) 58 58 58 58 58 58 58
* Existe una version monofasica 230 version de alimentacion (W)
- Para otros aforos y medios, consultar.
- Bridas roscadas DIN 2566
FP23 FP 41 FP 90 FP120 FP 240 FP 360 FP 570

MODELO

EREAEN = CRED TR TR B L R e Y

505 870 595 870 595 870 595 890 595 890 1200 1200 1200 1300 1200 1300
575 720 575 720 575 720 575 790 575 790 1000 1000 1000 1000 1000 1000
240 240 240 300 240 300 240 350 240 400 500 850 500 850 500 850
Pes;’k‘;')"“ 4 31 16 3 16 35 24 68 28 79 100 200 130 230 195 300
Diagrama de aspiracion
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En metros (longitud + elevacién)
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Listado de piezas en FP MODELS

Versiones de una bomba FP 10 - FP 570

Motor, brida, acoplamiento, bomba de engranajes, valvula de sobrepresion, filtro en el lado de
aspiracion y vacudmetro, conexiones de tuberia rigida (acero), montadas en marco de fijacion
a la pared hasta FP 120. Por encima de FP 240, cubierta de piso de marco en angulo. Montaje
eléctrico listo, interruptor, proteccion del motor y conexion para interruptor de nivel. Para
facilitar la conexién, recomendamos el interruptor de nivel SMMRI para su tanque.

Dos versiones de bombas FP 10 - FP 570 ZW

2 motores, brida, acoplamiento, 2 bombas de engranajes, valvula de sobrepresion, filtro en el
lado de aspiracion y vacuémetro, conexiones de tuberia rigida (acero), montadas en marco de
fijacion a la pared hasta FP 120. Por encima de FP 240, cubierta de piso de marco en angulo.
Conjunto eléctrico listo, interruptor eléctrico alternativo, proteccion del motory conexion para
interruptor de nivel. Para una facil conexion, recomendamos el interruptor de nivel SMMR1 para
su tanque.

Versiones especiales libres de metales no ferrosos bajo pedido.
Para viscosidades mas altas, consulte la especificacion del sistema FP adecuada.

1) BombaTipo FP
) Tanque principal
3) Tanque diario
) Tubo de succion
5) Tuberia de sobrepresion
6) Tuberia de rebosadero
7) Interruptor de nivel SMMR 1
8) Tuberia de suministro de GASOLEO
) Linea de control

Accesorios y adaptaciones Art. Nr.

Sistema de control de falla de GASOLEOQ, para proteger los engranajes que funcionan con el tanque vacio. | 21000000001500
Salida de relé libre tension para control desde el Sistema de Gestion de Edificios centralizado, en kit de 3, 21000000000---
4 0 6 senales (2 térmicas, motores 1 0 2 ON, baja presion y Leak safety ON).

Sistema de alarma GSM por mensajes SMS, o conexién a médem. 28000000000000
Adaptacion del grupo de presién para alta presion, condiciones de trabajo superiores a 4 Kg/cm 21000000001300
Bandejas colectoras de fugas con detectores de infrarrojos (de serie en GP-800 y GP-1500). 2309000000---
Modificaciones para adaptarse a entornos especificamente regulados con equipos tropicalizados o ATEX.

Electrovalvulas con limitadores bajos, para automatizar el llenado de depésitos de alimentacion de 2303000005----
generadores eléctricos.

Armarios de chapa insonorizados con espuma polipiramidal UNE-25 y cerradura. Fabricado sin respaldo y

hecho a medida para cada modelo de Grupo de Presion.

Montaje de Grupos de Presion en armarios IP-55 para instalacion en exteriores con aspiracion exterior y

acoplamientos de tuberia de transmision, prensas de conexion eléctrica y rejillas de ventilacion.
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SISTEMA DE ALIMEN'TACI(')N Y TRASIEGO I
EN ANILO PARA GASOLEO/RL1Y 2 BOMBAS

CAUDAL MAX 1400 2100 3.400 5300 7500 10.500 12.000

FLUJO DE
65 150 300 600 900 1400 2300 3600 4900 7000 8.000
TENSION DE "
400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
“ 025 025 025 055 055 22 3 3 4 4 4
POTENCIA DEL

MOTOR
- 173 173 3/4 3/4 3 4 4 55 55 5.5
- 1420 1420 1420 1420 1420 1420 1420 1420 1420 1420 1420

1/2"iG DN20 DN20 DN25 DN25 DN32 DN40 DN40 DN40 DN40 DN 40

CONEXION
AL CIRCUITO
HIDRAULICO m 1/2"iG DN20 DN20 DN25 DN25 DN32 DN40 DN40 DN40 DN40 DN 40

(D ROSCA / @ MM)
1/2"iG 1/2"iG 1/2"iG 3/4"iG 1"iG DN32 DN40 DN40 DN40 DN40 DN40
VALVULA DE SEGURIDAD
ABIERTA S
PROTECCION DEL
n 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55

(*) Hay una version monofasica 230 (W)
- Bridas roscadas DIN 2566

65 65 65 65 65 65 65 65 65 65

Al -
e t BIEIEIEIEN

B _ 595 870 595 870 595 870 870 890 870 890 1.2001.3001.2001.3001.2001.3001.2001.3001.2001.3001.2001.300

L 575 720 575 720 575 720 720 790 720 790 1000100010001.0001.0001.0001.1001.1001.1001.1001.100 1100

240 300 240 300 240 300 300 350 300 400 500 850 500 850 500 850 500 850 500 850 500 850

Pes'(’k‘;;’” 15 32 17 36 17 36 29 73 35 84 100 130 105 135 110 145 120 150 125 155 130 165

Diagrama de aspiracion
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En metros (longitud + elevacion)

Este es un producto adecuado para
proyectos. Ver todas las referencias
de proyectos Inpro aqui
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1) Tanque de almacenamiento principal
) Tubo de aspiracion

) Sonda de indicador de nivel
4) Indicador de nivel EDM-40

) Sistema de seguridad de
sobrellenado
6) Tubo de aspiracion
7) Filtro
8) Vacudmetro
4 Vélvula antirretorno
10) 2 Motobombas de engranajes

| BANDEJA RECOGEDORA DE ACEITE OPCIONAL ,ﬂ 11) Manémetro
R LRI, @ 12) Presostato de bajo nivel
)

13) Valvula de seguridad de escape
conducido

14) Valvula de cierre rapido

15) Sistema de control eléctrico con
temporizador

Botella de desgasificacion
Valvula de cierre rapido

18) Quemador

19) Filtro autolimpiante

20) Quemado

-

i T, o

o
|
L©
)
] ©

X

16
17

=22 =2

Motor, brida, embrague, acoplamiento, bomba de engranajes, filtro, vacuémetro, interruptor de
presion, seguridad para rotura de tuberia o sin fallo de combustible, relé térmico proteccion
motor con contactor, interruptor principal, indicador de fallo, control de interruptor de presion
de retardo de tiempo para primeras carreras, valvula de seguridad de sobrepresion, brida o
conexion de banda de rodadura interior G al circuito hidraulico, conexiones de relé libres se
tension, Alternancia de bombas en modelos gemelo.

Fabricado y probado segun DIN 12.514-1 (excepto RL BIO).

Accesorios y adaptaciones Art. Nr.

Sistema de control de falla de GASOLEOQ, para proteger los engranajes que funcionan con el tanque vacio. = 21010000010010
Salida df’ relé libre tgnsién para control desde gl Sistgma de Gestion de Edificios centralizado, en kit de 3, 21000000000---
4 0 6 senales (2 térmicas, motores 1 0 2 ON, baja presion y Leak safety ON).

Sistema de alarma GSM por mensajes SMS, o conexién a médem. 28000000000000
Adaptacion del grupo de presién para alta presion, condiciones de trabajo superiores a 4 Kg/cm 21000000001300
Bandejas colectoras de fugas con detectores de infrarrojos (de serie en GP-800 y GP-1500). 2309000000---
Modificaciones para adaptarse a entornos especificamente regulados con equipos tropicalizados o ATEX.

Sf:;:g;ilrveila;éict): éi;nsi.tadores bajos, para automatizar el llenado de depésitos de alimentacion de 2303000005----
Interruptor de presion de linea para senal baja presion. 21000000002300
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Los sistemas de trasiego de metanol estan disenados para garantizar un bombeo seguro,
eficiente y continuo de este combustible desde los depdsitos de almacenamiento hasta los
equipos de consumo (calderas, quemadores o procesos industriales).

Dado que el metanol es un producto altamente inflamable y volatil, se requieren equipos
especificos con certificacion ATEX, maxima seguridad en el sellado de bombas y un control
preciso de la presion y caudal.

Estos sistemas estan orientados a instalaciones criticas e industriales que requieren fiabilidad,
seguridad y cumplimiento normativo, aportando soluciones compactas y facilmente
integrables en armarios de seguridad.

El metanol (CH OH) es un alcohol simple, liquido, incoloro y muy inflamable, utilizado en la
industria como combustible alternativo, aditivo energético o materia prima quimica.

En instalaciones energéticas, el metanol se emplea como:

* Combustible en calderas y procesos de cogeneracion.

* Mezcla en combustibles renovables y sostenibles.

* Alternativa de bajo impacto ambiental frente a combustibles fosiles tradicionales.

Por sus propiedades quimicas (alta inflamabilidad y toxicidad), el trasiego de metanol requiere
sistemas sellados, autoaspirantes y con redundancia de seguridad, evitando fugas o riesgos
en la operacion.

M Maxima seguridad: bombas herméticas con acoplamiento magnético > cero fugas.

M Certificacion ATEX completa > aptos para atmdsferas explosivas.

M Continuidad de servicio gracias a sistemas de doble bomba y control automatico de
alternancia.

M Compactos y robustos: integrados en armarios metalicos de proteccion, listos para instalar.

M Adaptabilidad: versiones disponibles para pequenas y grandes instalaciones, desde 140 ZW
e hasta 260 ZW me.

M Proteccion contra funcionamiento en seco y sobrepresiones, aumentando la durabilidad de
la instalacion.
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140 260

70 130

1/2" 1/2"

/2 1/2

1/2 1/2

230 / 400 trifasico 230 / 400 trifasico

0,25 0,25

1/3 1/3

65 65

800 x 800 x 300 800 x 800 x 300

65 74

2 bombas de engranajes con valvula limitadora de presion y acoplamientos magnéticos herméticos,
autoaspirantes, proteccion ATEX (EX 11 z GDcX(1))

2 motores trifasicos de 230/400 voltios, proteccion ATEX (EX 11 2GEExe 11 T4 IP55(1))

2 valvulas antirretorno con tubos de Cu montados

Svalvulas de cierre rapido

Filtro con tamiz de bronce sinterizado y copa filtrante de latéon

Vacuémetro, manémetro 6,5 bar

Valvula de sobrepresion

Presostato para proteccion contra funcionamiento en seco mediante relé,

Protecciéon motor ATEX (EX 11 2 GD EEX de 11C T6 IP65(1))

Conexiones (aspiracion, presion, sobrepresion): rosca interior de 1/2"

Tipo de proteccion: IP54

Todas las piezas se ensamblan en un armario de proteccion de aprox.: 800 x 800 x 300 mm

La unidad hidraulica se fabrica de acuerdo con:
Instalaciones con proteccién TRbF 100 y TRbF 110 EX:

VDE 170/171 correspondientes a DIN 50014 y DIN 50020 VDE 165
VDE 165 correspondiente a la norma DIN 5716
3 —— T ]
3 ——— I Y
*E —— | ZONA NO UTILIZABLE
£ = |
£ 2
5 N
g ~
2 1
%j N
< 0
2 4 6 8 10 12 14 16

Longitud del recorrido de aspiracion en metros
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400 x 400 x 200
10
55
Con temporizador interno

20

Interruptor alternancia automatica de bombas con temporizador interno para sistema de bomba de doble
anillo, compuesto por:

2 nms. Proteccion del motor

Indicadores luminosos de baja presion y fallo motor.

Pulsador de rearme por bloqueo de baja presion

Conmutacion automatica de bombas en caso de mal funcionamiento con indicacion luminoso en

frontal

Seleccion manual de bomba 1 - bomba 2

Sistema de bomba de metanol en armario de acero para unidades gemelas RL 140 ZW me.
Sistema de bomba de metanol en armario de acero para unidades gemelas RL 260 ZW me.
Filtro duplex (version especial instalada en el armario de bombas de fabrica)

Valvula de rebosadero RL140 ZW me

Valvula de rebosadero RL 260 ZW me
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CUADROS
DE CONTROL
CAG+Y MCP+

CAG + CUADRO DE CONTROL
PARA MULTIPLES GENERADORES

CAG PANEL DE CONTROL DE COMBUSTIBLE
CON CONTACTOS LIBRES DE TENSION

CAG + PANEL DE CONTROL DE g
COMBUSTIBLE CON PLC, PANTALLATACTIL
Y CONECTIVIDAD MODBUS

MCP+ MASTER CONTROL PANEL PARA
AUTOMATIZACION DE LLENADO EN
GENERADORES DE EMERGENCIA

MCP + PANEL DE CONTROL DE :
COMBUSTIBLE CON PLC, PANTALLATACTIL
Y CONECTIVIDAD MODBUS TCP

150



CUADROS DE CONTROL CAG+Y MCP+

Control total y seguro del suministro de gaséleo a generadores.

(TIENES UNA INSTALACION CON UNO O VARIOS GENERADORES QUE
REQUIEREN REPOSTAJE AUTOMATICO Y SEGURO DESDE UN DEPOSITO
PRINCIPAL?

Entonces, este sistema es para ti.

El conjunto INPRO CAG+ y MCP+ combina un cuadro de control inteligente con un sistema
de trasiego de combustible que automatiza el proceso de llenado de los depositos diarios de
generadores. Todo funciona de forma segura, eficiente y adaptable a cada instalacion.

{QUE HACE ESTE SISTEMA?

Controla el trasvase de gasoleo desde el deposito principal hasta los depdsitos diarios de uno
o varios generadores.

Supervisa en tiempo real los niveles de combustible, el estado de las bombas, valvulas y alarmas.
Permite llenados automaticos o manuales, segun tus necesidades.

Realiza test de mantenimiento para asegurarte de que todo funciona correctamente.

En caso de fallo o situacion critica, activa sistemas de seguridad para evitar riesgos.

{COMO FUNCIONA?

El cuadro de control CAG+y MCP+ incluye una pantalla tactil de 5,7, facil de usar, conectada
con todo el sistema. Puede controlar hasta 3 zonas de llenado diferentes, gestionando bombas,
valvulas y sensores. Ademas, se comunica con sistemas de supervision industrial (SCADA)
mediante Modbus.

Modelos disponibles (ATAM-GET)

Disponemos de diferentes modelos ATAM con caudales desde 180 hasta 2.100 litros/hora,
para adaptarnos a todo tipo de proyectos. Todos los equipos estan fabricados bajo norma DIN
12.514-1, con motores de alta eficiencia y bajo nivel sonoro (58 dB(A)).

(QUIERES MANTENER TU INSTALACION SEGURA, AUTOMATIZADA Y SIEMPRE
BAJO CONTROL?

Este sistema es tu aliado perfecto.
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N CAG+ CUADRO DE CONTROL

VO Para automatizacion de llenado

FIRERDY

en multiples generadores de emergencia

Descripcion

El cuadro de Control INPRO CAG+ para generadores de emergencia, es el complemento
perfecto para los sistemas de trasiego INPRO para combustible.

Dimensions (HxWxD in mm)

MODELO A 800x600x250

MODELO B 1000x800x250

MODELO C 600x500x200
CLASIFICACION DE PROTECCION P66

GABINETE / CARCASA

TEMPERATURA DE OPERACION

Metal, Pintado con epoxi RAL7035

00 40°C (32 to 1049F)

Motor Starter or VFD Drive
PROTECCION DEL MOTOR

Proteccion contra sobrecarga
RELES DE SALIDA De acuerdo con los requisitos del proyecto
RELES DE ENTRADA De acuerdo con los requisitos del proyecto
Modbus RTU 485 (*)
COMUNICACION Ethernet Modbus TCP IP (**)
Otros: CANopen, RS232....

230V (I) 50 - 60 Hz

TENSION DE ALIMENTACION

400V (III) 50 - 60 Hz
PARA OTROS VOLTAJES CONSULTAR -
APROBACION CE
EN61131-2:2007
DIRECTIVA EMC (2004/108/EC)

DIRECTIVA DE BAJA TENSION (2006/95/EC)

(*) Distancia max. 200 m, velocidad 0.12 Mbps (115200 baud)
(**) Distancia max. 100 m, velocidad 100 Mbps -cable Cat5- 0 1000 Mbps -Cat6-

Principales caracteristicas técnicas
El cuadro de control autéomata CAG+ puede gestionar las diferentes areas de llenado
dependiendo de la configuracion y necesidades en proyecto, de acuerdo con la distribucion

técnica de las instalaciones y las distancias del edificio.

Pantalla tactil TFT de 5,7" con capacidad de comunicacion Mod- Bus TCP-IP RTU a BMS
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GRUPO
ELECTROGENO

Su componente principal es un autémata de pantalla tactil configurado con las entradas y
salidas analdgicas/digitales necesarias para cada instalacion, permitiendo el funcionamiento
ideal de seguridad y fiabilidad en cada instalacion especifica como:

Control de nivel del tanque principal.

Control de nivel del tanque diario del generador.

Control de bombas de trasiego

Control de filtrado preventivo de combustible.
Caudalimetro.

Deteccion de fugas.

Sensores analdgicos de vacio y presion

Integracion con otros controladores y sistemas Mod-Bus
Senales digitales de redundancia para control de seguridad.
Arrancadores y proteccion térmica motor
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SUMINISTRO AUTOMATICO DE GASOLEO INPRO ATAM A 6 COPIAS DE SEGURIDAD DUPLICAL

DESCRIPCION

b4 VALVULA DE CIERRE RAPIDO

L1 VALVULA ANTIRRETORNO

oYX VALVULA SOLENOIDE PARA GASOLEO
@ MOTOR CON VARIADOR DE FRECUENCIA

SONDA DE NIVEL EDM 40
(DEPOSITO PRINCIPAL)

SONDA DE NIVEL EDM 40 /

+ SEGURIDAD MECANICA (DEPOSITO DIARIO)
CONTROLADOR MAESTRO

Oo

SONDA DE NIVEL SMMR-2
(DEPOSITO DIARIO) - CONTROLADOR ESCLAVO

INTERRUPTOR DE CAUDAL
EN VENTILACION

@ CAUDALIMETRO CON EMISOR DE IMPULSOS

CP-GEN 1/2

CUADRO DE CONTROL CON MODBUS AUTOMATA

PLC CON 8 ENTRADAS DIGITALES / 24 SALIDAS DIGITALES /
2 SALIDAS ANALOGICAS, PANTALLA TACTIL,

GESTION DE DEPOSITO DIARIO, ALARMAS GSM.

GP-FUEL A/B

CUADRO DE CONTROL CON MODBUS AUTOMATA

PLC CON 8 ENTRADAS DIGITALES / 24 SALIDAS DIGITALES /
2 SALIDAS ANALOGICAS, PANTALLA TACTIL,

GESTION DE DEPOSITO DIARIO ALARMAS GSM.

CP-FUEL TANK
o DEPOSITO PRINCIPAL Y CUADRO DE CONTROL SV .
E CON MODBUS PLC, CONTROLADOR PLC (HASTA 8 DEPOSITOS)

CON 16 ENTRADAS DIGITALES / 32 DIGITALES / 8 ANALOGICAS /
6 SALIDAS ANALOGICAS, PANTALLA TACTIL, ALARMAS GSM.

HES S

Dep

KIT DE ALARMA DE SOBRELLENADO — EFICIENCIA 90 %

\&*M

ATAM 5000 (1) CON VARIADOR DE FRECUENCIA

DEPO!
DIARIC

¢

DEPOSITO

DIARIO1 [ ]
DEPOSITO [ 7]

DIARIO 2

—®—><—

yr

'l"l""®

DEPOSITO PRINCIPAL 1
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-
)AS GENERADORES DE ENERGIA -EN SERVICIO Y EN ESPERA- EN REDUNDANCIA DE NIVEL IV
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CONTROLADOR MAESTRO: RANGO DE ACTUACION ENTRE EL 70 % Y EL 90 %

CONTROLADOR ESCLAVO: RANGO DE ACTUACION ENTRE EL 60 % Y EL 90 %

TUBERIA DE RETORNO DE REBOSE Y MANTENIMIENTO
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CAG PANEL DE CONTROL DE COMBUSTIBLE

CON CONTACTOS LIBRES DE TENSION
de 1/N depositos principales a 1/N depositos diario

= 0 Contacto de Salida
-. cODIGO Mcdelc/( de e:i::s d S dse/a‘l)T:‘(;:r;?mlentn Medida (mm) (:ers‘:() tension libre | analégica a

. P P! con BMS BMS

i i 23070000010524 Panel de control de combustible con 1 ST/ 0 DT 500x400x200 14 6 1

: : 23070000010336 Panel de control de combustible con1ST/1DT 500x400x200 15 1 1

" & 23070000010362 Panel de control de combustible con1ST/ 2 DT 600x600x200 16 16 1

L ]

L * ] 23070000010540 Panel de control de combustible con 1 ST/ 3 DT 600x800x300 18 21 1
verolilela ek Panel de control de combustible con 1ST/ 4 DT 600x800x300 20 23 1
23070000010570 Panel de control de combustible con 1 ST/ 5 DT 600x800x300 20 24 1
23070000010548 Panel de control de combustible con 1ST/ 6 DT 1000x1000x300 50 44 1
23070000010571 Panel de control de combustible con 1 ST/ 8 DT 1000x1000x300 52 52 1
23070000010335 Panel de control de combustiblecon 2 ST/ 1 DT 600x600x200 18 18 2
23070000010361 Panel de control de combustible con 2 ST/ 2 DT 600x600x200 20 21 2
23070000010372 Panel de control de combustible con 2 ST/ 3 DT 600x800x300 24 27 2
ve{sr o[ [0 0ET  Panel de control de combustible con 2 ST/ 4 DT 600x800x300 25 32 2
selorelalalaleplel L Panel de control de combustible con2 ST/ 6 DT 1000x1000x300 55 44 2
veopolalelo [0 0kt Panel de control de combustible con 2 ST/ 6 DT 1000x1000x300 60 44 2
23070000010376 Panel de control de combustible con 2 ST/ 7 DT 1000x1000x300 62 48 2
23070000010334 Panel de control de combustible con 3 ST/ 1DT 600x600x300 22 20 3
23070000010411 Panel de control de combustible con 3 ST/ 2 DT 600x600x300 24 24 3
vy 0Dk D=t PAY - Panel de control de combustible con 3 ST/ 3 DT 800x800x250 30 40 3
verololola[of ikt Panel de control de combustible con 3 ST/ 4 DT 800x800x250 36 48 3
ey 0D DD DR Panel de control de combustible con 3 ST/ 5 DT 1000x1000x300 65 60 Y
veisr ook iyl Panel de control de combustible con 4 ST/ 3 DT 1000x1000x300 60 44 4
vilopelesDolaleki s Panel de control de combustible con 4 ST/ 6 DT 1000x1000x300 65 42 4
veprolib [P ES Panel de control de combustible con 8 ST/ 0 DT 1000x1000x300 8

23070000010020 Modulo de control de hasta 2 bombas
23070000010060 Modulo de control de hasta 6 bombas

Clave de designacién de tipo:
"3 ST/ 4 DT" = 3 depdsitos de almacenamiento principales, 4 depdsitos de dia

Descripcion

El Cuadro o Panel de Control INPRO CAG para Multiples Generadores de Energia de Respaldo es el
complemento perfecto para los sistemas de transferencia INPRO para combustible diesel ATAM-GET.
Sus multiples entradas y salidas analdgicas/digitales que se pueden definir para cada instalacion, permiten
el funcionamiento idéneo con seguridad y fiabilidad en cada instalacion concreta como:

Control de nivel del deposito de almacenamiento (pantalla EDM de 4 digitos)

Deposito del generador, control de nivel (nivel SR, ldmparas de interruptor y contactos)

Bomba duplex (opcional)

Filtracion de combustible / Control de pulido (opcional)

Arrancador de motor y proteccion contra sobrecarga para motores (opcional)

Medidor de flujo (opcional)

Deteccion de fugas (opcional)

Sensores de caida de presion en el filtrador (opcional)

Integracion con otros controladores y sistemas BMS a través de salidas de relé seco y contactos
analdgicos al BMS

Otras caracteristicas opcionales de diseno:

Arrancadores de motor de bomba con dosconnect manual y proteccion contra sobrecarga
Monitoreo de energia e informes para interruptores automaticos de controly arrancadores de motor
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CAG + PANEL DE CONTROL DE COMBUSTIBLE
CON PLC, PANTALLATACTILY CONECTIVIDAD
MODBUS

de 1/N depositos principales a 1/N depésitos diarios

ot dpstonemcriies | gy | o | Cotatnte | et |
Panel de control dlestfro/mlb;_?tible conPLC3S" 10 600x300 25 9 10/6 22
Panel de control dlestfro;nlbgitible conPLC35" 10 600x300 25 % 10714 2
Panel de control %esc_lf);nsbgitible conPLC35™ 10 600x300 25 20 1610 22
Panel de controll g: ?c{rg_bryztgule conPLC57" 0 000x300 28 1 o 202
Panel de cont;)_l/dle [():_(rylmzb;s/tilbéeipcon PLCS7'L {10, 600x300 2 M 26/12 2
Panel de controll éi_? ;:grg?;lsztisle conPLC5T" o c00x300 2% % ) "
Panel de contgl/dzeg_(r)/rnzbgs/tilb'l:;on PLC57"1 g0 800x300 28 2 2612 2
Panel de control (ies?ro/n‘]ib;:tible conPLC35" 10 (00x300 - - e W
Panel de control (iesi'o/msb;:’tible conPLC35" 10 (00x300 0 2 3416 ”
Panel de control :éesc.:ro/rrg)b;.srtible conPLC57" /00 000x300 2 4 18/8 o/
Panel de controzl g$ ;:(;rg%isztg:le conPLC57" 0 400x300 45 20 24/14 2”2
Panel de control %esi'o/mzb;?ible conPLC57" 00 800x300 45 1 28/14 22
Panel de control (iesgro/rnzb;?tible conPLC57" (00 800x300 45 2 28/14 22
Panel de control (;esc.:ro/rri;us;ible con PLCST" 00 800x300 50 28 38/18 22
Panel de control %esﬁ'o/mzb;:tible conPLC57" 600x800x300 50 16 28/14 22
Panel de control dzesc.:ro/nlb;;tible con PLC57" 800x600x300 50 ) 28/14 22
Panel de control iest.:ro/n:)b;srtible conPLC57" 00 600x300 0 4 18/8 o/
Panel de control céescl‘.ro;nsb;.srtible conPLC57" o0 600x250 50 56 28/14 W
Modulo de control de hasta 2 bombas

Modulo de control hasta 6 bombas

Clave de designacion de tipo:
"LST/1DT/2P/1RP"=1deposito de almacenamiento principal, 1 depésito de dia, 2 bombas, 1 bomba de retorno

Descripcion

ElPanel de Control INPRO CAG + para Multiples Generadores de Energia de Respaldo es el complemento
perfecto para los sistemas de transferencia INPRO para combustible diesel ATAM-GET.

Su componente principal es un controlador PLC con pantalla tactil LCD a color de 35" 0 57" HMI, con
multiples entradas y salidas analogicas/digitales que se pueden definir para cada instalacion, permitiendo
el funcionamiento idéneo con seguridad y fiabilidad en cada instalacion especifica como:

Control de nivel del depésito de almacenamiento

Control de nivel del deposito del generador

Control de bombas duplex

Filtracion de combustible / Control de pulido

Arrancador de motor y proteccion contra sobrecarga para motores.
Caudalimetro

Deteccion de fugas

Sensores de caida de presion en el filtro

Integracion con otros controladores y sistemas BMS Ethernet o Modbus

Otras caracteristicas opcionales de diseiio:

Principio de relé redundante para anular la accion automatica del controlador en diferentes puntos
criticos de seguridad redundantes en la instalacion.

Alimentacion de fuente de alimentacion dual monofasica o0 230/480 VAC - 3 fases

Transformador de potencia de control dual

Arrancadores de motor de bomba con desconexion manual y proteccion contra sobrecarga
Monitoreo de energia e informes para interruptores automaticos de controly arrancadores de motor
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N MCP+ MASTER CONTROL PANEL I

HVO Para automatizacion de llenado

FIRERDY

en multiples generadores de emergencia

Descripcion

El cuadro de control INPRO MCP+ para generadores de emergencia, es el complemento
perfecto para los sistemas de trasiego INPRO de combustibles.

Dimensions (HxWxD in mm)

MODELO A 800x600x250
MODELO B 1000x800x250
MODELO C 600x500x200
CLASIFICACION DE PROTECCION 1P 66
GABINETE / CARCASA Metal, Pintado con epoxi RAL7035

TEMPERATURA DE OPERACION 0to0 40°C (32 to 104°F)

Motor Starter or VFD Drive
PROTECCION DEL MOTOR
Proteccion contra sobrecarga

RELES DE SALIDA De acuerdo con los requisitos del proyecto
RELES DE ENTRADA De acuerdo con los requisitos del proyecto
Con pantalla tactil a color de alta Modbus RTU (RS 485) (*)
resolucion. amplia conectividad y .
alto Rendimiento COMUNICACION Modbus TCP IP (Ethernet) (**)

Otros: CANopen, RS232,..(***)
230V (1) 50 - 60 Hz
TENSION DE ALIMENTACION
400 V (I11) 50 - 60 Hz
PARA OTROS VOLTAJES CONSULTAR -
APROBACION CE
EN61131-2:2007

DIRECTIVAEMC (2004/108/EC)

DIRECTIVA DE BAJA TENSION (2006/95/EC)

(*) Distancia max. 200 m, velocidad 0.12 Mbps (115200 baud).

(**) Distancia max. 100 m, velocidad 100 Mbps -cable Cat5- o 1000 Mbps -Caté-. En distancias mas largas se utilizara
como medio fisico la fibra dpticay conversores de ethernet/ fibra.

(***) Consultar mas tipos de comunicacion.

Principales caracteristicas técnicas

El cuadro de control MCP+ puede gestionar las diferentes areas de llenado dependiendo de
la configuracién y necesidades del proyecto, de acuerdo con la distribucién técnica de las
instalaciones y las distancias del edificio.

EL PLC dispone de multiples capacidades de comunicacion, siendo una de las mas utilizadas
Modbus TCP para enviar informacién entre maquinas y/o a BMS.
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GRUPO
ELECTROGENO

Su componente principal es un autémata modular configurado con las tarjetas de entradas y
salidas analdgicas/digitales necesarias para cada instalacion, permitiendo el funcionamiento
ideal de seguridad y fiabilidad en cada instalacion especifica como:

Control de nivel del tanque principal.

Control de nivel del tanque diario del generador.

Control de bombas de trasiego

Control de filtrado preventivo de combustible.
Caudalimetro.

Deteccion de fugas.

Sensores analdgicos de vacio y presion

Integracion con otros controladores y sistemas

Senales digitales de redundancia para control de seguridad.
Arrancadores y proteccion térmica motor
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Con pantalla tactil a color de alta
resolucion. amplia conectividad y
alto Rendimiento

MCP + PANEL DE CONTROL DE COMBUSTIBLE
CON PLC, PANTALLATACTILY CONECTIVIDAD
MODBUS TCP

de 1/N depositos principales a 1/N depésitos diarios

Modelo (r:1 epi ;ieps 0s :selall::;t;e;;;miento / Medida (mm) E/Sad;g;tsales a“aE.ésisca d
Panel de control dlescflfz;nlbll;:tible conPLCAS" 10 £00x300 25 9 10/6 22
Panel de control (ies?);nlb;?tible conPLCAS" 10 £00x300 2% 1 10/14 Y
Panel de control c(i)escTo;nsz?tible conPLCAS" 10 6005300 2% 20 16/10 /3
Panel de contri)lsc.lre/clolgnTl;uzs'tJible conPLCT" 00 600x300 2% 10 26/14 /3
Panel de °°1"gT°/l ‘f%??’;';“f{igl_; eonPLCT" 400x600x300 28 in 2/12 3/3
Panel de contri)lsstre/czo[r;rljuzsgble conPLCT" | 00 600x300 2% 1% 26012 /3
Panel de °°1"§°/l ‘;ED?/’;";“/S;";;C"" PLCT" gooxa00x300 28 2 26/12 i
Panel de control iest.:ro/rnzb;;tible conPLCA3™ 10 600x300 30 20 18/8 4
Panel de control dlest.:ro/msb;?tible conPLCAZ" 10 600x300 30 2 3416 /6
Panel de controlgi;:(/:rgl;;stible conPLCT" /0 600x300 2 4 18/8 o6
Panel de contrglsﬁ_e/iog)r_\rl;uzsgble conPLCT" 0 600x300 45 2 2414 3
Panel de control;ig_(rx/nr;\t[))l;stible conPLCT" 0 800x300 &5 % 28/14 A
Panel de control;i;:c/:r;\%l#stible conPLCT" (0 600x300 45 2 28/14 4/
Panel de control ;.l; Tc;)rlr;b;:tible con PLC T [ 0 2 00x300 %0 2% 3018 o
Panel de control;i;](_:sr;l;_irstible conPLCT" (0 600x300 50 1 2814 55
Panel de control :;ig Tc?r‘rl\lE)uTstible conPLCT" o0 000300 - = A -
Panel de control iesiir%bgitible conPLCI0" o 10x300 120 4 18/8 o6
Panel de control de combustible con PLC10" o o0 oc - - T TolR
8ST/8DT
Modulo de control de hasta 2 bombas
Modulo de control hasta 6 bombas

Descripcion

EL Panel de Control INPRO MCP+ con capacidad para dar servicio a mdltiples generadores de energia de

Su componente principal es un controlador PLC con pantalla tactil LCD TFT a color de 4.3" a 15" HMI,
con multiples entradas y salidas analogicas/digitales configurable segin el tamano de cada instalacion,
permitiendo el funcionamiento idéneo con sequridad y fiabilidad. Funcionalidades del cuadro:

Control de nivel del deposito de almacenamiento

Control de nivel del deposito del generador

Control de bombas duplex

Filtracién de combustible / Control de pulido

Arrancador de motor y proteccion contra sobrecarga para motores.
Caudalimetro

Deteccion de fugas

Sensores de caida de presion en el filtro

Integracion con otros controladores y sistemas como BMS

Otras caracteristicas opcionales de diseno:

Principio de relé redundante para anular la accién automéatica del controlador en diferentes puntos
criticos de seguridad redundantes en la instalacion.

Alimentacion de fuente de alimentacion dual monofasica 0 230/480 VAC - 3 fases

Transformador de potencia de control dual

Arrancadores de motor de bomba con desconexién manual y proteccion contra sobrecarga
Monitoreo de energia e informes para interruptores automaticos de controly arrancadores de motor
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FILTROS Y
SISTEMAS DE
FILTRADO

I FILTROS

FILTROS CON SEPARADOR
DE AGUA

FILTRADO PREVENTIVO
PARA DEPOSITOS

I MINISAFA PORTATIL

SAFA SISTEMA DE FILTRADO
PREVENTIVO DE COMBUSTIBLE

I MINI SAFA

I MICRO SAFA

TABLA COMPARATIVA DE LOS SISTEMAS
DE FILTRADOS SAFA

COMPONENTES EXTRAS ADDONS
PARA LOS SISTEMAS DE FILTRADO SAFA
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PROTECCION ESENCIAL PARA TUS EQUIPOS

La filtracion del gasoéleo es clave para garantizar el buen funcionamiento de cualquier
instalacion. Elimina impurezas, separa el agua y evita problemas como obstrucciones, corrosién
o proliferacion de bacterias.

En esta seccion encontraras soluciones para:

FILTROS CON SEPARADOR DE AGUA

Filtran particulas y ademas separan el agua del gaséleo mediante papel filtrante hidréfugo. Son
ideales para evitar corrosion y contaminaciones internas.

KITS DE FILTRADO FIJOS Y PORTATILES

Sistemas completos con bomba, doble etapa de filtrado y purga de impurezas. Pensados para
instalaciones técnicas o moviles.

FILTROS INDUSTRIALES DE ALTO CAUDAL

Desde modelos compactos hasta soluciones que permiten filtrar hasta 5.000 litros/hora, segun
el tamano de la instalacion.

FILTROS AUTOLIMPIANTES Y FILTROS EN “Y”

Disenados para facilitar el mantenimiento y reducir tiempos de parada, especialmente en
instalaciones continuas.

SISTEMAS SAFA DE RECIRCULACION

Recirculan el gasoleo del deposito, eliminan impurezas, homogenizan el combustible y previenen
la proliferacion de bacterias.

MICRAS, CAUDAL, MATERIALES Y CONEXIONES

Todos los productos estan disponibles en diferentes configuraciones para adaptarse a cada
tipo de instalacion: doméstica, industrial, agricola o logistica.

iQuieres proteger tu instalacion desde el primer litro? Este es el lugar.
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FILTROS
Equipos de instalacion de gaséleo

Instalado en linea de consumo, el filtro de gaséleo separa y retiene las impurezas que puede
haber en el combustible, evitando obstrucciones o averias en la instalacion.

Estan formados por un cabezal y un vaso que contiene el cartucho filtrante.

El fluido atraviesa el cartucho de fuera hacia adentro, quedando retenidas las particulas de
tamano superior a su grado de filtracion, habitualmente de 0,1 a 0,3 milimetros en gasoleo.
Existen filtros autolimpiantes que permiten limpiar el cartucho sin necesidad de desmontarlo.
Poseen un volante que al ser accionado deposita las impurezas en el fondo del vaso

FILTROS DE CUBETA ESTANDAR

450/3 plastico 01110001004010
450/2 aluminio 40 3/8" 0l 01110002004010
302 plastico 80 172" 0l 01110001008010
301 aluminio 80 1/2" 0l 01110002008010
313 aluminio 150 172" 01 01110002011510
207 aluminio 200/400 3/4" 0l 01110002012010
101 aluminio 400/1.000 rr 0l 01110002014010

FILTROS AUTOLIMPIANTES

1/2"x1/2" 01110000013010
112 300 /2" x1/2" 03 01110000013030
213 1000 1I"x1/2"x1" 0l 01110000021010
213 1000 1I"x1/2"x1" 03 01110000021030
313 2.000 1I"x1/2"x1" 0l 01110000022010
313 2.000 1I"x1/2"x1" 03 01110000022030
410 5.000 /2" x11/2" 0l 01110000025010
410 5.000 11/2" x11/2" 03 01110000025030

Y-1/2 50 micras 01110005001205
Y-3/4 3/2" 50 micras 01110005003405
y-1 1 50 micras 01110005010005
Y-11/4 11/4" 50 micras 01110005011405
Y-11/2 11/2" 50 micras 01110005011205
Y-2 2" 50 micras 01110005020005
I T R T
Con retorno 3/8H 01110006003815
Con retorno 1/2H 0l 01110006001215
Bitubo 3/8H 0l 01110008003815
Bitubo 1/2H 01 01110008001215
Monotubo 3/8H 0l 01110008003815
Monotubo 1/2H 0l 01110008001215

Filtros para gaséleo con resistencia 70°C m FILTRACION m

157 cestilla 01110003012030
151 cestilla r 03 01110003010030
503 cestilla 12 03 0110003011230
112RE autolimpiante 1/2" 03 01110003022030
313RE autolimpiante r 03 01110003025030
410B autolimpiante 12 03 01110003031030
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I FILTROS CON SEPARADOR DE AGUA

FG-100 Microfiltro transparente
de aluminio - 5 pm

- Filtracion gasoleo: 5 um (micra)

- Decantador de agua por medido de papel filtrante
hidréfugo, con decantacion de agua del 93%.

- Capacidad: 2 litros

- Capacidad transvase: 105 I/min - Carcasa superior:
aluminio

- Vaso: plastico transparente
- Entrada/Salida: bridas o rosca H1" BSP

- Capacidad de filtraje: 500.000 lts. (en condiciones
normales)

- Instalacion: en la aspiracion o impulsion del equipo
de bombeo

- Presion max. de trabajo: 5 bar

- Purgador

FG-300/15 Microfiltro de aluminio
absorbente de agua - H2"

FG-100BIO Microfiltro
transparente de aluminio - 25 pm

- Filtracion biodiésel: 25 um (micra)

- Capacidad: 2 litros

- Capacidad transvase: 105 /min

- Carcasa superior: aluminio

- Vaso: plastico transparente

- Entrada/Salida: bridas o rosca H1" BSP
- Presion max. de trabajo: 5 bar

- Capacidad de filtraje: 500.000 lts. (en condiciones
normales)

- Instalacion: en la aspiracion o impulsion del equipo
de bombeo

- Purgador

FG-700 / FG-1000 3" /7 4™
- 15 pm (micras)

FG-150 Microfiltro transparente

de capacidad 10 litros

- Capacidad: 10 lts

- Filtracion: 5 ym (micra) (con decantacion de agua al
93%)

- Caudal méx.: 160 /min

- Tapa microfiltro: fundicion de aluminio

- Vaso transparente: PA

- Entrada/Salida: H1 172" GAS (BSP)

- Manovacuémetro: -1 +3 bar

- Purgador inferior manual para vaciar impurezas

- Capacidad filtraje: 1 millon de lts. (en condiciones
normales)

- Instalacion: en la aspiracion del equipo de bombeo
- Desgasificador automatico

Kit de filtrado fijo y portatil +

bomba 50 / 15 pm absorbente

- Filtracion: 15 pm (micra)

- Capacidad: 15 lts en el interior de la carcasa

- Caudal: hasta 300 /min

- Tapay cuerpo microfiltro: aluminio

- Mandémetro diferencial

- Conexion entrada/salida: H2" BSP o brida

- Purgador manual inferior

- Instalacion: en la aspiracion o impulsion del equipo
de bombeo

- Presion maxima de trabajo: 6 bar
- Presion maxima de la carcasa: 10 bar

FG-100
FG-100 G
FG-100 BIO
FG-150
FG-300/15
FG-700
FG-1000
FIXED F.K FG-300X2

PORTATIL FK FG 300X2 + BOMBA P

- Filtracion: 15pm (micras)
- Opcional: 50um (micras) no absorbente
- Capacidad: 15 litros en el interior de la carcasa

- Caudal: 700 o 1000Umin (segun el nimero de
elementos FG-300)

- Tapay carcasa del microfiltro: aluminio
- Mandémetro de presion diferencial

- Conexiones de entrada/salida: 3" 0 4"

- Valvula de purga inferior manual

- Instalacion: en la aspiracion o en la entrada del kit

de bomba
- Presién maxima de trabajo: 6 bar
- Presion maxima de la carcasa: 10 bar

01110009011210
01110009011219
01110009011211
01110009112100
01110009011212
01110009011213
01110009011214
01110000902150
01110000902154
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- Los kits estan disefiados para la filtracion de
combustible (gaséleo, gasolina, parafinay aceite) de
depositos subterraneos o elevados para mantener
el liquido microfiltrado libre de contaminantes.

- Tratamiento especial de la superficie interna y
externa contra la corrosion

- Filtracion en dos etapas ler filtro 50pm.22 filtro
15um
- Bomba BAG-800

- Autocebante, autollenante. Discos excéntricos
autoajustables, con bypass de retorno

- Caudal libre: 100-150l/min

- Consumo: 4,5-6A (230VAC) 1.8-2,7A (400VAC)

- Motor: 1kW 230/400VAC 50Hz 3ph

- Clasificacion de lagamade motores: II2GEExdIIBT3
- Certificado del motor: TUVO4ATEX2488X

- Temperatura de funcionamiento: 0°C-+50°C

- Conexion de entrada/salida: 11/2 "BSP




FILTRADO PREVENTIVO

PARA DEPOSITOS
SAFA m

Sistema de
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Versiones: MiniSAFA y MicroSAFA

Sistemas de filtrado automatico de combustible

En INPRO disponemos de una gama de productos de sistemas de filtrado automatico para
el tratamiento de combustibles. Esta gama esta formada por los productos SAFA, MiniSAFA
y MicroSAFA. Se trata de sistemas automaticos para el tratamiento de diésel o gaséleo, que
tienen la funcién de separar el agua presente en el combustible y eliminar las particulas solidas
en suspension. Asi como, homogenizan y oxigenan el combustible gracias a la recirculacion del
mismo y previenen la proliferacion de bacterias tan perjudiciales para la instalacion.

¢Por qué estos productos de sistemas preventivos de filtrado son tan buenos

Mantener el combustible en condiciones adecuadas, para atender cualquier necesidad que se
produzca es un eslabén mas de la cadena que debe funcionar que, si se produce cualquier fallo,
se rompe toda la funcionalidad del sistema. De nada servira tener redundancias en equipos, si
el combustible esta contaminado y no puede realizar su funcién.

En instalaciones criticas como pueden ser Hospitales, Torres de Control, Data Centers, entre
otras, la funcionalidad pasa a ser un problema de seguridad, hasta el punto en que se pueda
llegar a poner en peligro vidas humanas. Por tanto, disponer de un sistema automatizado que
asegure que el combustible estd en condiciones dptimas es una necesidad que en muchos
casos no esta sujeta a discusion. Actualmente, hay pocas empresas a nivel internacional que
fabriquen este sistema de filtrado automatico y nosotros en INPRO hace unos aros que
tenemos estos productos exclusivos en nuestro catalogo.

¢Por qué utilizando el SAFA, el MiniSAFA o el MicroSAFA se puede salvar unabomba?

La funcién de un sistema preventivo de filtrado SAFA es mantener el combustible en 6ptimas
condiciones de forma automatizada, para que en elmomento que se necesite utilizar, pueda cumplir
su funcién correctamente.

Los sistemas SAFA de Inpro se encargan de filtrar contaminantes tanto sélidos como liquidos.
Combustibles como el DIESEL tienden a capturar agua del ambiente, y la presencia de agua,
ademas de reducir el rendimiento del combustible, favorece la proliferacion de bacterias, que
degradan este carburante. Estas bacterias pueden bloquear quemadores, afectar a las juntas
y sellos de diferentes componentes como bombas, y poner en peligro el sistema completo.
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MINI SAFA PORTATIL '
EQUIPO DE FILTRADO MINISAFA PORTATIL
CON CARRO

Equipo de Filtrado MiniSAFA Portatil FG-100 x 2 + AG-46: Equipo de filtraje mévil de 40 /
min. Este filtro con carro cuenta con propiedades de absorcién de agua, lo que ofrece un
producto final en éptimas condiciones para depésitos donde el combustible permanece
durante largos periodos de tiempo. El equipo de filtrado MiniSAFA Portatil es la solucién
ideal paratareas de mantenimiento en instalaciones de combustible que estan en diferentes
puntos y necesitan desplazarse.

Compuesto por:

Soporte en tubo metalico con asa y ruedas para circulacion interior y exterior (ligero y
de facil manipulacion).

Soporte para enrollar la mangueray colgar la pistola.

Bomba autoaspirante AG-46 230 VCA.

Filtraje en dos estapas de filtrado:

Microfiltro FG-100BIO de 25 pm (micra).

Microfiltro FG-100 de 5 um (micra).

Vélvula de corte en la entrada de la bomba y en la salida del filtro.

Pre-filtro FUP-1 en la entrada de la bomba.

CARACTERISTICAS TECNICAS

500x500x650 milimetros
230 /110 VCA
AA8AMax

21110000902305: modelo 230 V 50 Hz
21110000901105: modelo de 110 V 60 Hz
21110000902316: modelo 230/50 Hz, con bomba automatica de drenaje de agua
211100000901106: modelo 110/60 Hz, con bomba automatica de drenaje de agua

Recomendado para tanques de hasta 50.000 Lts de acumulacion.

¢Por qué es importante utilizar un MiniSAFA portatil?

La contaminacion microbiana en los tanques de almacenamiento de combustible se esta convirtiendo en un
problema importante. Con frecuencia, los primeros sintomas se detectan en los filtros de instalacién cuando
se obstruyen, lo que provoca gastos de mantenimiento adicionales.

Estas bacterias proliferan por la acumulacion de agua en los tanques, formando rapidamente grandes colonias
que obstruyen losfiltros, provocaun desgaste irregular en las bombas y afectaa los cilindros del motor. Ademas
de un aumento considerable del consumo al reducir el rendimiento.

El sistema de filtrado MiniSAFA es la solucién ideal a todos estos problemas en las instalaciones de tamano
medio, especialmente en los tanques principales, debido a la mala rotacion del combustible.

Elsistema elimina las particulas solidas y elagua de los tanques mediante un filtro de decantacion. Ademas, esta
equipado con unmodulo lineal que induce el letargo en las bacterias, limitando asi su capacidad de proliferacion.

Dé ﬂﬁﬂ WJT

Cédigos de producto
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MiniSAFA equipo de filtrado con
carro.




SAFA I
Sistema automatico de filtrado preventivo de gasoleo

/HVO para varios depdsitos de almacenamiento de

gran capacidad (mas de 50.000L)

. Sistema preventivo de filtrado

El sistema automatico de filtrado de agua de combustible SAFA para filtracion de particulas,
eliminacion de agua, homogeneizacion de combustible y oxigenacion a través de su protocolo
de recirculacion programada, evita la proliferacion de bacterias, mohos y levaduras que son
susceptibles de danar la instalacion.

o ELSAFA es un sistema a medida, capaz de gestionar hasta 10 tanques de almacenamiento,
desde 1.000 litros hasta 120.000 cada uno.

e Configurado y equipado con todos los elementos necesarios para controlar el protocolo
de filtrado de los tanques existentes, esta disefiado en una técnica escalable para permitir
futuras ampliaciones del parque de almacenamiento de combustible.

¢ Todas las maniobras y alarmas se muestran localmente en la pantalla tactil LCD, y de forma
remota por mod-bus.

Etapas de filtracion: =

1) Filtro de particulas de 0,1 mm —
2) Decantador de agua ﬂ
3) Acondicionador de combustible <t

para la prevencion del crecimiento T T N_%L \L

microbiano

4) Bomba de circulacion de
combustible (que evita la
degradacion)

5) Medidor de combustible con
transmisor de impulsos

Accesorios y adaptaciones

* Recirculacion para tratar de evitar la estratificacion y degradacion del combustible dentro
de los tanques de almacenamiento.

e Elcombustible pasaatravés de un acondicionador de combustible paraevitar el crecimiento
microbiano.

* Los periodos programados de recirculacion, son programables en la pantalla del automata
Es recomendable de que el volumen del depésito se recircule al menos de 1.5 veces la cada
28 dias.

* Sise detecta agua en el filtro de decantacion de la unidad, se activa una alarmay la bomba
de drenaje, vacia al separador de hidrocarburos.

e Elsistemaestd alimentado por una fuente de alimentacion trifasica de 400 Vac (una version
en 230V esta disponible bajo demanda.

Este es un producto adecuado para
proyectos. Ver todas las referencias
de proyectos Inpro aqui
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Descripcion del sistema

—
Raw?

12 Filtro 50 micras
29 Filtro 15 micras
Mandémetro de glicerina
Sensor presion analogico 0-10 bar
Motobomba 1.500 /h
Visor nivel de agua
) Advertencia de filtro sucio
) Valvula solenoide de drenaje de agua
) Bomba de drenaje de agua
10) Purga de aire
11) Caja de conexiones
= 12) Detector de fugas
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54 | | ) Vacuometro
NE O ) 14) Armario de control (600x600x200)
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‘ > Acondicionador de combustible

Sistema de filtrado preventivo automatico de combustible con drenaje

Motobomba de 1.500 /h 111/ 400 3/4 CV / 1.2A.

Sensor de presion- lineal.

Medidor de vacio.

Mandmetro glicerina 0-10 bar.

Tapon de muestras

2 Microfiltros de aluminio FG-300

Ifiltro de particulas de 50 pm (micras).

Lfiltro de segunda de papel absorbente de agua de 15 ym (micras).
Medidor de presencia de agua.

Mandmetro de presion diferencial, como indicador de filtro obstruido.
Electrodos de deteccion de agua

Electrovalvula N/C linea de drenaje de 3/8".

Bomba solenoide tipo 12 Lts/h linea de drenaje.

Valvulas de bola de drenaje manuales.

Bandeja colectora de fugas

Detector de fugas por sonda de infrarrojos.

Bastidor metalico

Los tamanos pueden cambiar de acuerdo con los requisitos especiales a medida.
Presion maxima de trabajo: 6 bar.

Presion maxima del sistema: 10 bar.

Pantalla LCD tactil y cuadro de control

Autémata con pantalla tactil 5,7

Entradas y salidas analégicas y digitales necesarias

Comunicacion Mod-Bus.

Arrancador y proteccion térmica para motobombas.

Fuente alimentacion de 24Vdc.

Terminales de conexion.

Sistema probado en fabrica

Armario de control IP66 con controlador PLC montada en el panel frontal.
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MiniSAFA con sistema de drenaje de
agua opcional.

Etapas de filtracion:

1) Filtro de particulas de 0,1 mm

2) Decantador de agua

3) Acondicionador de combustible
para la prevencion del crecimiento
microbiano

4) Bomba de circulacion de
combustible (que evita la
degradacion)

MINI SAFA

Sistema automatico de filtrado preventivo de gaséleo
/HVO para depdsitos de almacenamiento simples y
grandes (hasta 50.000L)

CARACTERISTICAS TECNICAS

500x500x650 milimetros
230 /110VCA
T coeme | 1A /oA

21110000902305: modelo 230 V 50 Hz

21110000901105: modelo de 110 V 60 Hz
Cadigos de producto
21110000902316: modelo 230/50 Hz, con bomba automatica de drenaje de agua

211100000901106: modelo 110/60 Hz, con bomba automatica de drenaje de agua

Recomendado para tanques de hasta 50.000 Lts de acumulacion.

Sistema automatico de separacion de agua en tanques de diésel

El sistema de filtrado automético para la separacién del agua en los depésitos de gasoil elimina el agua
producida por la condensacion, oxigena, homogeneiza el combustible gracias a su recirculacién y evita la
proliferacion de bacterias, mohos y levaduras tan perjudiciales para la instalacion.

¢PorquéesimportanteinstalarelMiniSAFAenmitanquedecombustible?

La contaminacion microbiana en los tanques de almacenamiento de combustible se esta convirtiendo en
un problema importante.

Con frecuencia, los primeros sintomas se detectan en los filtros de instalacién cuando se obstruyen, lo
que provoca gastos de mantenimiento adicionales.

Estas bacterias proliferan por la acumulacién de agua en los tanques, formando répidamente grandes
colonias que obstruyen los filtros, provoca un desgaste irregular en las bombas y afecta a los cilindros
del motor.

Ademas de un aumento considerable del consumo al reducir el rendimiento.

Elsistema de filtrado MiniSAFA es la solucién ideal a todos estos problemas en las instalaciones de tamario
medio, especialmente en los tanques principales, debido a la mala rotacién del combustible.
Elsistemaelimina las particulas sélidas y elagua de los tanques mediante un filtro de decantacion. Ademas,
esta equipado con un médulo lineal que induce el letargo en las bacterias, limitando asi su capacidad de
proliferacion.

Dé E‘;‘Fﬂ WJT
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¢Como funciona MiniSAFA?

Circulay evita la degradacién del combustible dentro de los tanques de suministro diario.

El combustible pasa a través de un acondicionador de combustible para evitar el crecimiento
microbiano.

El combustible se distribuye automaticamente durante un nimero predeterminado de periodos
programados para garantizar que el contenido del tanque se recircule a una velocidad de 1.5 veces la
capacidad deltanque cada 28 dias.

Mod. Sin drenaje: cuando se detecta agua en el filtro de decantacion, el equipo se detiene, se dispara
Se enciende una alarma y una luz de advertencia de mal funcionamiento (agua). Para volver a
armar, retire el agua y actue sobre el boton de reinicio si es necesario. (No se iniciara hasta el ciclo
correspondiente o actuando de forma manual)

Mod. Con drenaje (*): cuando se detecta agua en el filtro de decantacion el equipo se detiene, se activa
una alarma y se enciende un aviso de mal funcionamiento (agua), se abre la electrovalvula (12) y se
pone en marcha la bomba de desagiie durante (13) 30 segundos para sacar el agua existente. (No se
iniciara hasta que el ciclo correspondiente o actuando manualmente

Cuando se detecta agua en el filtro de decantacion, el equipo se detiene, se activa una alarmay se
enciende una luz de advertencia de mal funcionamiento (agua).

El sistema se alimenta por 230 Vac u otros voltajes bajo demanda y consta de un filtro sélido, agua
decantador, acondicionador de combustible, detector de flujo, pantalla de falla de flujo, temporizador.
La unidad completa es resistente a la intemperie (proteccion IP-55).

Descripcion Cédigo Inpro
Estructura con bandeja 01110000022666

Filtro Particulas 1" BSP (Aspiracion) 01110005010005
Acondicionador 1" 05040000130004
Motobomba Iron 50 230 Vca 06060007046370
Valvula de retencion 1" 01070000001000
Detector de Caudal 01150000010001

Filtro Decantador (5 um) 01110009011210
Electrodos 01120000020600

Retorno 1" BSP -

Cuadro de Control =
Temporizador NFC 02010000932290
Contactor 02030000001110

Purga / Descarga automatica (*) -

Solenoide Descarga (*) -

Bomba piston descarga de Agua -
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Etapas de filtracion:

1) Filtro de particulas de 0,1 mm

2) Decantador de agua

3) Acondicionador de combustible
para la prevencion del
crecimiento microbiano

4) Bomba de circulacion de
combustible (que evita la
degradacion)

MICRO SAFA
Sistema automatico de filtrado preventivo de gaséleo

/HVO para depésitos de almacenamiento (hasta
2.000L)

CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimensiones 300 x 230 x 160 mm
Tension 230 Vac
100 mA
Caudal Maximo 20 L/h
Aspiracion-Impulsion 1/4"-1/4"
Drenaje 174

Se recomienda el modelo MicroSAFA para depésitos de hasta 1.000 L

Sistema automatico de acondicionamiento de combustible paratanques
diarios de hasta 1.000 litros de volumen

El sistema automatico de acondicionamiento de combustible MicroSAFA para filtracion de
particulas, eliminacién de agua, homogeneizacién de combustible y oxigenacion a través de su
protocolo de recirculacion programada, evita la proliferacion de bacterias, mohos y levaduras
que son susceptibles de danar la instalacion.

¢Porquéesimportanteinstalar MicroSAFAen mitanque de combustible?

De acuerdo con las tendencias actuales de los limites permitidos, el diésel se puede mezclar
con hasta un 7% de biodiésel. Este hecho modifica la estructura quimica del combustible y
provoca un aumento significativo de la condensacion dentro del tanque. La presencia de agua
combinada con ciertas condiciones de temperatura crean un medio perfecto para que las
bacterias crezcan, se reproduzcan y causen danos en la instalacion.

El sistema de filtrado Microsafa es la solucion ideal a todos estos problemas en instalaciones
pequenas, especialmente en generadores de emergencia con mala rotacion del combustible.
El sistema elimina las particulas sélidas y el agua de los tanques por medio de un filtro de
decantacion. Ademas, esta equipado con un médulo lineal que induce el letargo en las bacterias,
limitando asi su capacidad de proliferacion.

[y ][
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COMPUESTO POR

¢Como funciona Micro SAFA?

I ™
n Filtro de combustible y separador de agua 01110000022032
n Controlador de PCB MicroSAFA 23110000000410
n Controlador de interruptor temporizador (alternativa opcional) 02010000932290
n Contacto de relé auxiliar 02010000001490
n Relé de electrodo 02050000001000
“ Acondicionador de combustible 23120000314148
“ Bomba solenoide 15 /h 01000000003660
“ Caja protectora estandar de plastico 00180000010005
n Armario opcional IP 66 02060004030201

Circulay evita la degradacién del combustible dentro de los tanques de suministro diario.
Elcombustible pasaatravés de unacondicionador de combustible para evitar el crecimiento
microbiano.

El combustible se distribuye automaticamente durante un nimero predeterminado de
periodos programados para garantizar que el contenido del tanque se recircule a una
velocidad de 1.5 veces la capacidad del tanque cada 28 dias.

Si se detecta agua en el filtro de decantacién de la unidad, se activa una alarma y una
advertencia de mal funcionamiento.

Se enciende la luz (alarma).

El sistema funciona con 230 Vac y consta de un filtro de decantacion de agua de 100 mm,
acondicionador de combustible, detector de flujo, pantalla de fallas de flujo, temporizador.
Carcasa de armario protector opcional resistente a la intemperie (Proteccion IP-66).

Diagrama y conexiones eléctricas

Fower supply Alam A 1
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TABLA COMPARATIVA DE LOS SISTEMAS
DE FILTRADOS SAFA

Tabla comparativa - caracteristicas técnicas de los 3 productos de Filtrado Automaticos

CAUDAL

FILTRADO

N2 DEPOSITOS

RECOMENDADO PARA
TANQUES

TIPO DE BOMBA

ALARMA FALTA DE CAUDAL

ALARMA PRESENCIA DE
AGUA

ALARMA ALTA PRESION

INCLUYE DETECTOR DE
DERRAME

INDICE DE PROTECCION - IP

CONEXION ASPIRACION-
IMPULSION

PRESOSTATO DIGITAL

INTERRUPTOR DE FLUJO

PRESOSTATO ANALOGICO
0-10bar

CONTADOR
VISOR PRESENCIA AGUA

BOMBA ACHIQUE AGUA

CUADRO CONTROLY
GOBIERNO
VERSION PORTATIL
DISPONIBLE

DIMENSIONES

SAFA

2,000/h

1 Filtro particulas SOum
1 Filtro separador de aguay
de particulas 15u
Ambos, mod. FG-300 en
aluminio

Multiples depositos
Mas de 50.000 Lts
Bomba engranajes lineal
Si
Si
Si
Si
55
15"a2"

No
No
Si
Si- MGI 110
Si
Si
Si
Si

1300x1100x560

MINISAFA

3,000/h

Filtro particulas en'y SOum
Filtro separador de agua Sp
mod. FG-100

1 deposito
Hasta 50.000 Lts
Bomba paletas
Si
Si
No
No
55
1"

No
Si
No
No
Si
Opcional
No
Si

500x500x650

MICROSAFA

20 l/h

Filtro de particulas 100um
Filtrado de agua por
decantacion

1 deposito
Hasta 1.000 Lts
Bomba piston
Si
Si
No
No
66
174"

Si
No
No
No
Si
No
No
No

400x300x150



COMPONENTES EXTRAS ADDONS
PARA LOS SISTEMAS DE FILTRADO SAFA

SAFA

MINISAFA

ARTICULOS ESTANDAR

Panel de control / Modbus
Bomba de achique de agua

Sensor de fugas

COMPLEMENTOS PARA LOS

SISTEMAS DE FILTRADO Contador de caudal

Filtracion de 50 / 15 micras
Filtracion al 6 2 depositos

Caudal de la bomba 2000 l/h

Panel de control digital /
alarma

Temporizador/relé NFC
Filtracion de 50 / 5 micras
Filtracion a1 depdsito

Caudal de la bomba 3000 |/h

COMPLEMENTOS EXTRAS DISPONIBLES

Con armario IP65 /
intemperie

Conexion a Inpro Cloud

Contador de particulas
PAMAS

COMPLEMENTOS EXTRAS A Portatil con ruedas
MEDIDA PARA LOS SISTEMAS

DE FILTRADO Filtracion de 5 o 3 micras

Mayor caudal de bomba BAG

(125 I/min)
Manguera flexible para version
portatil
Filtracion mas de 2 tanques
(para +2 tanques)

Con armario IP65 /
intemperie
Bomba evacuacion agua
automatizada

Conexién a Inpro Cloud

Contador de particulas
PAMAS

Portatil con ruedas

Sensor de fugas

Conectividad Modbus
(alarmas)

Manguera flexible para version

portatil
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MICROSAFA

Panel de control digital /
alarma

Temporizador/relé NFC
Filtracion de 100 micras
Con armario IP65 /intemperie
Filtracion a1 deposito

Caudal de la bomba 20 /h

Sensor de fugas

Contador de particulas
PAMAS

Conexién a Inpro Cloud

Conectividad Modbus
(alarmas)




ACCESORIOS
PARA UNA
INSTALACION
DE GASOLEO

I DETECTOR DE DERRAMES I PRESOSTATOS

DDP 25 / DDP 14 DETECTOR CONTADORES DE GASOLEO

DE FUGAS DE VACIO VZO 4-8 CLASSIC / OEM

RAMPA DE ENTRADA A CONTADORES MECANICOS DE

QUEMADORES GASOLEO VZO 15-50 CLASSIC
I VALVULA REGULADORA CONTADORES ELECTRONICOS

DE GASOLEO VZF II 15-50

ELECTROVALVULAS CON DOMINO: CAU DALIMETROS

DETENTOR,FILTROY PARA LIQUIDOS ESPECIALES

LIMITADOR DE CAUDAL MEDIDORES Y EMISORES DE

VASOS DE EXPANSION IMPULSO GRAN CAUDAL

PARA HIDROCARBUROS

BOMBAS MANUALES

LUBRICANTE - AVIACION

MOTOBOMBAS MONOBLOCK

DWY BMF

I MOTOBOMBAS EN BANCADA

176



COMPONENTES ESENCIALES PARA UNA INSTALACION SEGURA,

EFICIENTE Y DURADERA

Unainstalacion de gasoleo bien disenadano solo depende de bombas y depdsitos. Los accesorios
son los elementos que garantizan el correcto funcionamiento, la sequridad y el control de todo
el sistema.

En esta seccion encontraras una seleccion de accesorios técnicos y de seguridad que cubren
todos los aspectos clave de una instalacion:jQuieres proteger tu instalacion desde el primer
litro? Este es el lugar.

e Deteccién de derrames y fugas, con sistemas como el detector DDP-25, disenado para
detectar cualquier pérdida de combustible y activar una alarma antes de que se produzca un
dano mayor.

* Presostatos, valvulas reguladoras, rampas de entrada a quemadores y electrovalvulas con
filtro, detentor y limitador de caudal, que controlan y regulan con precision la presién y el
flujo del combustible.

* Medicién y control de consumo, mediante caudalimetros, contadores de gasoéleo y emisores
de impulsos, que permiten monitorizar el uso de forma fiable.

* Motobombas y purgadores de aire, para garantizar un suministro continuo y libre de
obstrucciones.

» Sistemas de proteccion como bandejas colectoras y extintores, imprescindibles para
mantener la seguridad en caso de emergencia.

Todos estos elementos estan disenados para adaptarse a instalaciones tanto industriales como
domésticas, ofreciendo una solucion integral para profesionales del sector y usuarios que
exigen fiabilidad.
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I DETECTOR DE DERRAMES

Version de montaje en pared - LMW

Entrada: 110 Va230Vca.

Demanda maxima: 10 mA

Amperaje maximo en el relé: 8 A

Voltaje - relé libre: Opcion de entrada comun
Alarma visual (LED rojo de 5 mm)

Indicador de funcionamiento (LED verde de 5 mm)
Codigo: 23080000000111

Version de enchufe - LMS

Entrada: 110 Va 230V c.a.

Demanda maxima: 10 mA

Amperaje maximo en el relé: 8 A

Toma de corriente europea tipo Schucko , para conectar el aparato a desactivar

Alarma visual (LED rojo de 5 mm)

Indicador de funcionamiento (LED verde de 5 mm)

La sonda infrarroja estandar para la deteccion es de cable de 150 cm de largo.
Otras longitudes estan disponibles

Codigo: 23080000001111

Conector de tensién Conector de
de alimentacion salida de relé

MNumero de Serie

Conexiones: - PROS.L./
";O |-'~|:--n:oo-|:/

5 - Meutral

5 - Meoutro

A - Fn viva

3 - Relevo comun

1- Relé normalmente
cerrada NG

2 - El relé normalmente
abierto MO,

TERRA: Conector
Fasion tamafo termina
M35

Sonda 1

Alarmas Visuales:
Verde: Sistema OK, No alarma

Rojo: Alarma y Felé active Conexién tierra

Sonda infrarroja de repuesto con cable de 15 m 23080000000010

Sonda infrarroja de repuesto con cable de 2 m 23080000020010

Sonda infrarroja de repuesto con cable de 5m 23080000050010

Sonda infrarroja de repuesto con cable de 10 m 23080000010010

Sonda infrarroja de repuesto con cable de 15 m 23080000015010

Sonda infrarroja de repuesto con cable de 25 m 23080000002510

Sonda infrarroja de repuesto con cable de 30 m 23080000030010
Suplemento de cable para sonda (por metro, hasta 100 m) 2070240259991
Z::;:JQI:E ACEITERINO: copIGo ADECUADO PARA

GPS10: 245 x 140 x 40 23090000001000 GPS10

40: 400 x 230 x 60 23090000001100 GP-30 N / GPS 10 Maxi

62: 620 x 230 x 60 21030000006200 GP30 GE ; GP70-130-200-300-500; RL 0-1-2, FP10-23-41 N
77:770 x 350 x 55 21030000009201 GP800 N GP70-130 GE

88: 880 x 350 x 60 21030000008800 GP70-130-200-300-500 GE

92: 920 x 350 x 60 21030000009200 GP-800 GE, RL3-4 N,RL 1-4 GE,FP10-120 GE
120: 1200 x 350 x 35 21030000012000 GP1500N

140: 1450 x 350 x 35 21030000014100 GP 1500 GE

350 N: 850 x 900 x 220 21030000000035 GPS 350N

350 GE: 1100 x 1090 x 200 21030000000135 GPS 350 GE

2G:780 X 695 X 40 5107 Conjuntos de entrada para quemadores modulantes

DETECCION DE FUGAS POR VACIO Y BARRERA LIQUIDA

copIGOo

DDP-25 Tipo vacio con valvula

DDP-14 Tipo liquido para deteccion de fugas en espacio intersticial
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DDP 25/ DDP 14 '
DETECTOR DE FUGAS DE VACIO

e ELDDP-25 es un detector de fugas de vacio para los depdsitos de doble pared segun EN
13160-1, Clase 1.

* Puede ser utilizado tanto para depdsitos enterrados como aéreos, siempre que se
encuentre a presion atmosférica.

* Estos equipos son idéneos para ser utilizados en depdsitos cuyo contenido es gasoleo
y diametro no mayor de 2,900 mts. Para distintas densidades, liquidos y/o alturas
consultar con nuestro departamento técnico.

* Eldetector de fugas DDP-25 crea una depresion de (-400mbar) entre la pared interior
y exterior del depdsito de doble pared. Cuando la depresién disminuye hasta (aprox
- 340mbar) proporciona una alarma.

Especificaciones Técnicas

Dimensiones: Ver imagen Temperatura de trabajo: -5°Ca+50°C
Peso: 1,1 Kg. Alimentacion eléctrica: 100 - 240 Vea. £10%
Emisidn Acustica: Min. 70 dB. (A) Potencia: 10 VA

Intensidad maxima relé: 2 A, 250 Vca. Grado de Proteccion: IP 30

(Resistivo) Compatibilidad electromagnética:

Paro de bomba: -410 a -450 mbar - Inmunidad al ruido EN 61000

Marcha de bomba: -380 mbar - Interferencia CISPR22

Activacion alarma: -325 a -355 mbar

70
= m Instalaciéon de Tuberias
5]
|- e 1) Tuberia de medicién Rojo
o . 2) Tuberia de evacuacién Verde
a — - b 3) Tuberia de aspiracion Blanco
& 4) Conexionado eléctrico
" 5) Filtro purgador condensados
) Té de ventilacion

&
=
m
!

) Valvula bloqueo liquidos
) Deposito de doble pared
) Espacio intersticial

(2]

0
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1) Tanque de almacenamiento
principal

2) Tubo de admision

Kit de prevencion Over Il

Medidor de nivel remoto EDM 40

) Bomba de presion Inpro GP

6) Filtro

7) Valvula reductora de presion
(mediante manometro)

8) Ventilacion de aire

9) Quemador modulante

10) Limitador de temperatura de
escape ajustable IT-17

11) Tubo de escape del quemador

12) Embalse

13) Vaso de expansion de membrana

14) Drenaje del sistema

RAMPA DE ENTRADA A QUEMADORES
Y VALVULAS REDUCTORAS

Conjunto compacto para la entrada de gaséleo del quemador montado sobre un colector de
aluminio. Dotado de todos los elementos necesarios para la entrada y retorno al quemador
de gasoil.

QUEMADOR DE GASOLEO INPRO- Conjunto del estabilizador de entrada del quemador de
Montaje de entrada GASOLEO Inpro,

MODELO para Quemadores Modulantes

_ 01mm3/8" 0lmm1/2" 01mm1/2"iG 01mm 3/4"iG 0lmml"iG
20 I/h ajustable con 200 U/h ajustable con 200 I/h ajustable con 500 U/h ajustable con 1500 I/h ajustable con
mandémetro manémetro manémetro manémetro mandémetro
_ 4 bar 4 bar 4 bar 4 bar 4 bar
_ 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar

&
¢

=

o

PRESION MAXIMA

CAUDALL/H ENTRADA REGULACION CONEXION ACCESORIOS
6 kg/cm?2 Salida fija 0,1 kg/cm? Para tubo de 8 mm -
6 kg/cm?2 Salida fija 0,1 kg/cm? Para tubo de 10 mm =
10 kg/cm2 Regulable de 0,2 - 3,5 kg/cm? Hembra 1/4” Con manoémetro
10 kg/cm2 Regulable de 0,2 - 3,5 kg/cm? Hembra 3/8" Con manometro
10 kg/cm2 Regulable de 0,2 - 3,5 kg/cm? Hembra 1/2" Con manometro
10 kg/cm2 Regulable de 0,2 - 3,5 kg/cm? Hembra 3/4" Con manometro
10 kg/cm2 Regulable de 0,2 - 3,5 kg/cm? Hembra 1 Con manometro
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I VALVULA REGULADORA

Valvula de rebose accionada por resorte controlada directamente para mantener una presion
de funcionamiento establecida o una presion maxima establecida. Para GASOLEOs lubricantes
e hidraulicos y muchos otros fluidos autolubricantes y no corrosivos.

PRESION DE TIPO ROSCADEC ONEXION ALY VISCOSIDAD ¥

/ BRIDA Uh

(Referencia) Cst
2 G4 15-120 2.8 -480 44 36 34 26
3 G3/8" 24 -160 2.8-480 55 51 37 36
5 G2 90 - 600 2,8-480 55 51 37 36
6 G3/4" 300 - 2.000 2.8-480 63 50 60 73
0=05-15bar
7 1=1-4bar Gl 300 - 2.000 2.8-480 80 48 58 86
2=2-9bar
8 3=6-26bar Gll/4" 1.500 -10.000 2,8-480 80 71 60 56
4=15-40 bar
9 DN 15 90 - 600 2,8-480 92 55 95 92
10 DN 20 300 - 2.000 2,8-480 118 63 106 118
1 DN 25 900 - 6.000 2,8-480 134 80 115 134
12 DN 32 1.500 -10.000 2,8-480 138 80 140 138
13 DN 50 80.000 - 20.000 2.8 -480 205 140 165 205

T- Depostio (desbordamiento)
X- Cerrado o0 Manémetro

P- Presion f’ f’ f’
X X K X K
X & X X K
my my My
y Typ/3/8" y Typ 3/4"
: ‘ A VA A
g O OF S O o
o6 ‘“’d}&’ /P@ ép > 6 *"af? %‘f @
t 3 5 T g 5
A
4 A 4
VA
3 vaw, 5 3 B
Z
2 I, 2 C
Zazms)) D
1 1 - =
! 31"! 112 128 144 ! “———
2% 0 H D | EBET |
— i
Q (i) Q ()
Typ 1/2" Typ 1”
a 4 A A A
so SP & S g O
 F D ea
- , , >
T% ? A
3 =5
B
4
¢ A }\tuF
3 B 3 /% C
2 C 2 4 D
v
1 - D 1
o= L :— A
o _EEEEEET 0
so”'“anu ‘“nsuo o 6000
Q (i) Q (h)
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A) 50° E=380 cSt
380x10° m?s?

B) 20°E=152 cSt
152x10° m?s?

C) 5°E=38 cSt
38x10°¢m?s?!

D) 14°E=5cSt
5x10°m?s?




ELECTROVALVULAS CON DETENTOR,
FILTRO Y LIMITADOR DE CAUDAL

Juego de entrada de depésito de dia para gasoleo para utilizar con bombas de trasiego
acumuladoras de presion tipo Inpro GP

“-m
EaDDns=nnnn
- 01 20 20 69 995 40 44
- 13 3,00 3,00 01 20 20 72 1015 40 44
_ 20 840 840 01 20 20 100 107 65 44
- 25 9,60 9.60 01 20 20 104 12,5 65 44
- 35 2520 2520 01 10 10 145 134 102 44
- 40 30,00 30,00 01 10 10 145 134 102 44
- 50 3720 3720 01 10 10 145 148 118 44
- 75 83,00 83,00 02 10 10 250 195 184 44

Accesorios y productos a medida

Funcion: Electrovalvula 2/2 - normalmente cerrada - (tipo 7321BB).

Posicién de montaje: Uniforme. Preferiblemente, instale la bobina hacia arriba.
Especificaciones del material: Carcasa de laton gofrado. Partes internas fabricadas en
acero inoxidable. Juntas fabricadas en materiales sintéticos NBR.

Liquidos: gasoleo y agua.

Temperatura maxima permitida del liquido: 90°C

Temperatura ambiente: min. -102C / max. 90°C

Parte eléctrica: Norma de proteccion, IP 65
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Alcance del suministro

e Limitador de caudal calibrado en fabrica y sellado al caudal requerido. Incluye una
electrovalvula con cuerpo de laton cromado y cierres de nailon.

* Electrovalvula (normalmente cerrada), con bobina de 230 V, presion maxima de trabajo: 20
bar. Cuerpo de latén y diafragma de nitrilo, apta para gaséleo.

e Filtro de malla fabricado en latén cromado, con tamiz de acero inoxidable de 0,1 mm de luz,
presion nominal PN 16 o superior. Apta para gasoleo.

Laelectrovalvula es controlada por un interruptor de niveltipo boyamodelo SMMRI (compuesto
por sonda + caja de control con un relé).

Opcional: Sistema de seguridad adicional con electrovalvula normalmente abierta.

Una segunda electrovalvula (en reposo, desenergizada) se instala en serie dentro del sistema
anterior para aumentar la seguridad. Esta valvula recibe la senal de una segunda boya
independiente, deteniendo el suministro de combustible si se activa.

Alcance del suministro (versiéon ampliada)
Incluye los puntos 1, 2 y 3 (como en el apartado anterior) y adicionalmente:

* Electrovalvula adicional, con bobina de 230 V, presion maxima 20 bar, cuerpo de latén y
diafragma de nitrilo, apta para gasoleo.

La valvula (normalmente cerrada) es gestionada por un interruptor de boya modelo SMMR2,
compuesto por sonda + caja de control con 2 relés.

Consultar esquemas de aplicacion: 11y 12.1

La valvula adicional (normalmente abierta, desenergizada) es gestionada por una sonda
independiente del sistema SMMRL.

Consultar esquema de aplicacion: 12.2
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Depésito gaséleo

L

Aspiracion

Sonda teleindicador EDM-40

Cuadro teleindicador EDM-40 con 2 relés
Kit avisador de llenado

S s o

Valvula bloqueo de liquidos

!

Detector de fugas doble pared con

regeneracion (DDP-25)

8) Grupo de Presion “Inpro”

9) Electrovalvula con detentor N/C

10) Cuadro control interruptor de nivel SMMR-2

11.1)Sonda interruptor de nivel apertura/cierre/
seguridad

11.2)Sonda interruptor de nivel E/V N/A (MUY
ALTO NIVEL)

12) Filtro

13) Electrovalvula N/A

14) Interruptor de flujo venteo

15) Grupo electrogeno

16) Detector de derramens en caja
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VASOS DE EXPANSION
PARA HIDROCARBUROS

STCK./1/2| NUMERO DE
PALETA ARTiCcuULO.

DE FUNCIONAMIENTO

VOLUMEN | MAXIo. SOBREPRESION | ABMESSUNGEN | conexion | peso ‘ CANTIDAD

MiINIMA DE
COMPRA*

01020000001455

2 3,00 300 3/4" 15 8 120 01020000002455

01020000005805

01020000015805

25 30,33 30,33 3/4" 45 4 40 01020000025805

- Recipientes de expansion de presion de diafragma de acuerdo con la Directiva de Equipos a Presion 97/23/CE E
- Temperatura max.: + 100 °C
- Color: rojo con recubrimiento de polvo
- Sin diafragma reemplazable

1.200

P 1.000 ————

BOMBAS MANUALES
LUBRICANTE - AVIACION

Excelsior

Bomba manual semirrotativa, autocebante, de doble efecto y accion reciproca. Cuerpo y tapa de hierro
fundido, partes internas de bronce; segun las versiones, los sellos pueden ser de NBR o Viton. La altura
maxima de entrega es de 25 metros.

3/8™-G1/2" 06065000000000

VITON 3/4" 20 43 85 06065000000001
NBR Gl 30 55 85 06065000000002
NBR Gl'l/4 40 83 85 06065000000008
NBR G11/2 80 23 7 06065000000005
NBR G2 105 32 7 06065000000007

Bomba Voltiana
Bomba manual de accién rotativa completa, autocebante, totalmente reversible, una revolucion 360°.
Cuerpo de hierro fundido. Partes internas de bronce.

06065000000003

—
Suaper Lario

Bomba manual de pistdn, autocebante, de doble efecto y accion reciproca; Cuerpo de hierro fundido.

CONEXION LTS/MIN [ (] H ART N2.

Gl1'1/4 55 122 8m 06065000000015
NBR G112 80 185 8m 06065000000014
G2" 110 281 8m 06065000000004
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I MOTOBOMBAS MONOBLOCK DWY BMF

CAUDAL . . . DERI-
MODELO MAX. SUCCION  (PRESION|DEVOLUCION| VACION cODIGO
A2 bar ABIERTA EN|

DW 60

BYPASS 60 L/H G1/4" G1/8" - 4 BAR 33000000006020
SIWNgg 60 L/H G1/4" G1/8" G1/4" = 4,65 33000000006021
LE:)YVIVDES% 120 L/H Gl/4" G1/8" - 4 BAR 5 33000000011220
z\{:‘gg 120 L/H Gl/4" Gl1/8" Gl/4" - 5 33000000011221

- Alimentacion: 230 Vac Monofasico 50 Hz
- Consumo: 150 W

- Tamano: 310 x 200 x 210 mm

- Presion max.: 10 bar

MODELO ROXEIUIDO MAX.D P M°T°R coDIGO
A2bar
F5
F5

300 5 12" 33000002000005
300 10 12" 0.26 9 33000002000006

F10 600 5 3/4" 037 105 33000002000010

F10 600 10 3/4" 037 105 330000020000X11

F15 1000 5 3/4" 0,55 1 33000002000015

F15 1000 10 3/4" 0,55 11 33000002000016

F25 1500 5 3/4" 075 145 33000002000025

F25 1500 10 1 075 145 33000002000026

F40 2500 5 1 11 16 33000002000040

F40 2500 10 I 11 16 33000002000041

F50 3000 5 I 15 185 33000002000050

F50 3000 10 I 15 185 33000002000051

F70 4200 5 I 2 245 33000002000070

F70 4200 10 1 2 245 33000002000071
Motobomba de engranajes para la trasiego de combustible —

DW Bypass
¢ Engranajes helicoidales autocebantes, con tratamiento especial, para que la bomba sea -
silenciosa. T
e Cuerpo de fundicion (moldeo de la carcasa).
e Granrobustez s \L
* Motor trifasico.
e Bancada de hierro fundido D
¢ Totalmente equilibrado, robusto y silencioso, no requiere ningun tipo de mantenimiento.
* Supotente motor evita problemas con los arranques de combustible a bajas temperaturas.
CLASE DE PROTECCION FUENTE

1/4 cv IPS5 120 Vh 3 x400 Vea 33000000014120 BOMBADEMOTOR auemaooR

FLTRO

1/3¢cv IP55 250 Vh 3 x400 Vea 33000000013250

1/2CvV IP55 500 /h 3 x 400 Vea 33000000012500

1cv P55 1700 Vh 3x400 Vea 3300000001170 I il

2¢Cv IP55 1700 /h 3 x 400 Vea 33000000021700

IP55 3500 /h 3 x400 Vea 33000000033500
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I MOTOBOMBAS EN BANCADA

MAXIMO. R
o barra
/min
BDP-200 11/2" 11/2" IP-55 230/400VCA 50Hz 855 010101
" N ATEX EExd IIBT4
BDP-200 ATEX 200 1172 11/2 230/400VCA 50Hz 35 855 010100
BDP-300 300 21/2" 212" IP-55 230/400VCA 50Hz SIS 125 010121
. . ATEX EExd IIBT4
BDP-300 ATEX 300 2172 2172 230/400VCA 50Hz 35 125 010120
BDP-500 500 212" 212" IP-55 230/400VCA 50Hz 35 149 010110
. . ATEX EExd IIBT4
BDP-500 ATEX 500 21/2 2172 230/400VCA 50Hz 35 149 010110
BDP-1000 1000 5i &’ IP-55 230/400VCA 50Hz 35 227 010131
. . ATEX EExd IIBT4
BDP-1000 ATEX 1000 3 3 230/400VCA 50Hz 35 227 010130
BDP-1200 1200 212 212" IP-55 230/400VCA 50Hz 3.5 250 0101800000
N . ATEX EExd IIBT4 0101800000
BDP-1200 ATEX 1200 21/2 2172 230/400VCA 50Hz 35 250 ATEX

* Bombas de paletas de gran caudal, autoaspirantes, de desplazamiento positivo y caudal
constante, silenciosas y de alta resistencia.
¢ Valvula de seguridad incorporada.

Esta especialmente diseniada para el trasiego de grandes volimenes, servicio S-1, continuo para
carga y descarga de tanques de combustible, almacenamiento de combustible, hidrocarburos,
gasolina, gasoleo, queroseno y otros liquidos no corrosivos y sin particulas sélidas en
suspension.

BDP 200

CAUDAL UTIL. USEFUL FLOW RATE

cPm

BDP 500

130 _|
120 |

110

cPm

500

550 600

CAUDAL UTIL. USEFUL FLOW RATE

800

Brzaace:
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BDP 300

CAUDAL UTIL- USEFUL FLOW RATE

130 _|

120 |

Zadn:

110

GPM

100_|

400 450 500 550

CAUDAL UTIL- USEFUL FLOW RATE

N
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I PRESOSTATOS

* Presostatos seguros, faciles y ajustables tipo membrana
¢ Con proteccion del sistema de sobretension
* Regulacion ajustable

Sequridad | Ajustes de [l L N,
Minimo Maximo
baja presion| fabrica*

22030000901030 DSSG- 1 con piloto ** 16-26-08 10 milimetros Diésel-HVO
22030000900030 DSSG- 15sin piloto ** 15 40 08 16-26-09 10 milimetros Diésel-HVO
22030000901040 DSSG- 2 con piloto ** 37 65 08 * 10 milimetros Diésel-HVO
22030000900040 DSSG- 2 sin piloto ** 37 65 08 * 10 milimetros Diésel-HVO
22030000002201 SS-1A - 12 - * IG de 1/4" Agua, Diesel-HVO
2203000000221 SS-liA1/4F 03 - - * IGdel/4" Agua, Diesel-HVO

MOD. DSSG con Piloto
* Otros ajustes disponibles segin necesidades del cliente
** DSSG - Incluyen tuercay anillo como recambio para los grupos de presion Inpro

CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Rango de temperatura de

CamiEnely funcionamiento

Proteccion

Calibre nominal /250V AC 5 Agua  Oto+60°C P20
Calibre térmico / 250 V CA 175 Diésel HVO  -5to +55°C P20
55-1A

SSUAL/AE

DS5G- 1 con pilot _ "
D$56- 1 sinpllotn ** Peso 405 gr.
DSSG- 1 con pilota **
DSSG- 1 4inplota **

MOD. SS para agua

Cableado
DSSG 1/2 con piloto DSSG 1/2 sin piloto SS-1A / SS-liAL/4"F
Conexion del motor Conexion del motor
‘FFT*TT‘ ‘752777?7‘
[ — _ I A IS E Com

I~

* Dejarse guiar por el cable de tierra * Dejarse guiar por el cable de tierra

af 2| 1

|4
(o]
ol % |

A: AJUSTE DE PRESION ALTA Y BAJA A
B: PUNTO DE SEGURIDAD
C: DIFERENCIAL DE PUNTOS ALTOS Y BAJOS (RANGO DE TRABAJO)

®
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CONTADORES DE GASOLEO
VZO 4-8 CLASSIC / OEM

El contador de gasdleo es el instrumento de medida que contabiliza el consumo de combustible en m3.
En cumplimiento del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los edificios, en instalaciones con calderas de mas de 70kW es
obligatorio un contador para la medicién y registro del consumo de combustible

La precision del contador depende de su adecuado dimensionado; para ello, debe seleccionarse el contador cuyo rango de
medida (minimo y maximo) se ajuste al caudal de la instalacion.

SIN LENGUETA DE IMPULSOS CON LENGUETA DE IMPULSO

/ ""-'-‘:'r‘_'
4 "é@ CODIGO cODIGO
b VZO-4Q0,5 92678 -
</ VZO -4 92680 89761
da UAMETRO | __\'l'{-' o VZO -8 92630 89731
Q OIL & MARINE a Connected
CODIGO
VZO - 4 OEM 89765
VZO - 8 OEM 89771
MODELO VZ0-4Q 0,5 VZO-8 vzo-a0em | VZQ.8
5 milimetro 4 4 4 4 4
Bl el pulgada 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
ROSCAS DE CONEXION DEL MEDIDOR pulgada 1/8 1/8 1/4 1/8 1/4
PRESION NOMINAL Barra 25 32 25
TEMPERATURA TMAX °C 60
CAUDAL MAXIMO
CAUDAL NOMINAL Qmax1) m gg gg fgg 28 fgg
CAUDAL MiNIMO Qnom?) v o8 ) . : .
APROX. CAUDAL DE Qmin2) '
ARRANQUE I/h 0,3 0,4 1,6 0,4 1,6

L)
REPETIBILIDAD MAXIMA PERMITIDA DE ERRORES = GoCiEETEINE R

+02%

CAPACIDAD DE REGISTRO DE LA CANTI- | 0,125 0,125 0,150 - 0,150
DAD LEGIBLE MAS PEQUENA m3 0,080 0,080 0,100 0,080 0,100

VOLUMEN DE LA CAMARA DE MEDICION ~ Aprox. CM3 5 5 12,5 5 12,5

PESO SIN ACOPLAMIENTOS Aprox. KG 0,65 0,65 0,75 0,65 0,75
RE V/PULSO 0,005 0,0125

PULSADORES DE

LENGUETA RE 0.1 - - 1 4,444 4,444

) - 0,1 - 0,058 0,089

" Para quemadores y motores, el contador debe seleccionarse en funcién del caudal permanente. Para viscosidades mas elevadas, o si el contador
se instala en el lado de aspiracion, también debe tenerse en cuenta la caida de presion y la posible reduccion del rango de medicion.
2 Error maximo permitido: VZO 4 Qmin 0,5: 0,5 I/h...2 I/h = +1 %/-2 %. VZO 4: 1 1/h..2 /h = +1 %/-2 %.

TOTALIZADOR REMOTO CON RESET PARA VZO RE CcODIGO
Totalizador VZO RE 23050000000001

- Visualizacion remota de la mediciéon de caudal
- Boton de reinicio
- Duracion de la bateria + 5 afios
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CONTADORES MECANICOS DE GASOLEO
VZO 15-50 CLASSIC

VZO - 15 092041 092042
VZO - 20 092047 092048
VZO - 25 092057 092058
VZO - 40 092004 092018
VZO - 50 092007 092024

) 2 oo
S0, 00 z Cennected

MODEL VZ0 15 VZ0 20 VZ0 25 VZ0 40 VZ0 50
DN
DIAMETRO NOMINAL (mm) 3/4” 1 114 > 50
Inch
LONGITUD DE INSTALACION mm 165 165 190 300 350
PRESION NOMINAL CON EXTREMOS oN BAR "
FOSIEAIDOE PN BAR 25,40
CON BRIDAS :
TEMPERATURA MAXIMA TMAX oc 130, 180
CAUDAL MAXIMO Vvh 600 1.500 3.000 9.000 30.000
CAUDAL NOMINAL Qmax)
; Vvh 400 1.000 2.000 6.000 20.000
CAUDAL MiNIMO Qnom1) "
. Ih 104) 30 75 225 750
APROX. CAUDAL Qmin v . i o o 00
INICIAL
+1 % del valor real
MAX. ERROR ADMISIBLE REPETIBILIDAD =17 delvalorrea
+02%
TR I mm 0,400 0,400 0,400 0800 0800
mm 0,250 0,400 0,400 0,600 0,600
CIEDAD
VOLUMEN DE LA CAMARA DE MEDICION Approx. CM3 12 36 100 330 1200
ACABADO DE LA CARCASA denominado rojo RAL 3013
PESO CON EXTREMOS ROSCADOS? Approx. KG 22 25 42 17,3 ;
CON BRIDAS PN 25 Approx. KG 38 45 75 20,3 41,0
CON BRIDAS PN 40 Approx. KG 44 55 78 20,5 42,0
CANTIDAD MiNIMA LEGIBLE I 0,01 0.1 0,1 0.1 1
CAPACIDAD DE REGISTRO m3 1000 10.000 10.000 10.000 100.000
VALORES DE IMPULSO DE LOS PULSADO-
RES:
EN INDUCTIVO SEGUN IEC 60947- s Lo LI o1 2ol 1
I/pulsos 0,1 1 1 1 10
gaCh I/pulsos 1 - - - 100
RV REED P
RV REED
FRECUENCIA DE Qmax HZ 16.667 41.667 8.333 25.000 8.333
PULSO CY EN Qmax HZ 0,278 0,833 0,208 0,625 0,208

" Para quemadores y motores, el contador debe seleccionarse en funcion del caudal permanente. Para viscosidades mas elevadas, o si el contador esta
o si el contador se instala en el lado de aspiracion, también deben tenerse en cuenta la caida de presion y la posible reduccion del rango de medicion.
2) Peso sin acoplamientos.

DN 15, 20, 25: con extremos roscados DN 15, 20, 25: con bridas DN 40, 50: con bridas
10 228-1) (DIN 2501/SN 21843) DN 40: con extremos roscados (ISO 228-1) (DIN 2501/SN 21843)

= 7 3 | = -

SR = s =ik

e = e a5 « -
o F L =
B = 11l B =T Bl
L L
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CONTADORES ELECTRONICOS DE GASOLEO

VZF I115-50

Medidor de flujo y masa de combustible VZF II - (reemplaza VZF)

cODIGO

VZF 1I-15 095506
VZF 11-20 095519
VZF 11-25 095535
VZF 11-40 095551
VZF 11-50 FL (Brida DIN) 095560

VZF (A) II Caudal y masa Medidor de combustible +/- 0,5% Max.error

CcODIGO

VZF II-15 095511
VZF 11-20 095527
VZF II-25 095543
VZF 11-40 095559
VZF I1-50 (con brida) 095567
MODELO VZF 15 VZF 20 VZF 25 VZF 40 VZF 50
] DN 50
DIAMETRO NOMINAL inch o " . .
LONGITUD DE INSTALACION mm 165 165 190 300 350
PRESION NOMINAL CON EXTREMOS BN BAR " " s " .
RILELDOS PN BAR 25 25 25 25 25
CON BRIDAS
TEMPERATURA MAXIMA TMAX °c 130, 180
(GlDfdL L UL ) Ih 600 1.500 3.000 9.000 30.000
CAUDAL NOMINAL Qnom1)
p ! Ih 400 1.000 2,000 6.000 20.000
CAUDAL MiNIMO Qmin2)
Vh 10 30 75 225 750
APROX. CAUDAL DE v " " o % 300
ARRANQUE

0,
REPETIBILIDAD MAXIMA PERMITIDA DE ERRORES *1 % del valorreal

£02%
TAMANO DE LA MALLA DEL FILTRO
DE SEGURIDAD mm 0,400 0,400 0,400 0,800 0,800
TAMANO DE LA MALLA DEL FILTRO mm 0,250 0,400 0,400 0,600 0,600
DE SUCIEDAD
ORI E L R S R Approx. CM3 12 36 100 330 1200

ACABADO DE LA CARCASA rojo esmaltado RAL 3013

PESO CON EXTREMOS ROSCADOS2)
CON BRIDAS PN 25

VOLUMEN TOTAL VOLUMEN

Approx. KG 2,2 25 4,2 17,3 -
Approx. KG 3,8 4,5 7,5 20,3 41,0

G Hasta 3 decimales (dinamico)

REINICIABLE PANTALLA DIGITAL DE a é":sksg’ t,t“I)b) / Hasta 3 decimales (dinamico)
CAUDAL CAPACIDAD DE REGISTRO T S Hasta 3 decimales (dinamico)
(s, min, h) L
TIEMPO DE REGISTRO HASTA QUE SE I, m3, g 8 dIgItE)S
DESBORDA >100 afios

OUTPUTS3) MASA TOTAL Vol./pulso 14/Q1,
CORRIENTE 4..20 MA PARA CAUDAL 120 Q2
FRECUENCIA PARA CAUDAL f1/Q1, £2/Q2 Qmin,
INTERRUPTOR LIMITADOR Qmax

Valor de pulso y anchura Parametrizables caudales a 4 y 20 mA Parametrizables
Frecuencia y caudal parametrizables
Parametros minimos, maximos e histéresis

1) Para quemadores y motores, el contador debe seleccionarse en funcién del caudal permanente. Para viscosidades mas elevadas, o si el contador
se instala en el lado de aspiracion, debe tenerse en cuenta la caida de presién y la posible reduccién del rango de medicion.

2) Peso sin acoplamientos.

3) Dispone de dos salidas de libre eleccion, totalmente independientes entre sf.
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DOMINO: CAU DALIMETROS PARA
LIQUIDOS ESPECIALES

Caudalimetros de pistén rotativo Caudalimetros de rueda de paletas Caudalimetros de piston rotativo
ARD PMD AMD

Para liquidos quimicos con viscosidades de Para liquidos quimicos con viscosidades Principalmente para agua, también para
hasta aproximadamente 10.000 mPa-s, para bajas hasta aproximadamente 4 mPa's, para fluidos no agresivos de baja viscosidad hasta
15. 30.000 I/h 140.12.000 I/h aproximadamente 4 mPa-s, para 100. 20.000 I/h
+ Diametro nominal DN 15, 20, 25, 40 y 50 mm + Didmetro nominal DN 25 y 40 con brida « Diametro nominal DN 20, 25 y 40 con
« Presiones de servicio PN 10, 16, 25 0 40 Conexiones Conexiones roscadas
« Temperaturas de fluido de hasta 180 °C + Presion de servicio PN 25 « Presion de servicio PN 16
+ Concepto de contador modular en varios + Temperaturas de fluido de hasta 90 °C, « Temperaturas de fluido de hasta 90 °C
materiales versiones especiales de hasta 180 °C « Limites de error de medicion +2 % del valor
« Limites de error de medicion +0,5 % del valor + El error de medicién limita el 2 % del valor efectivo (£5 % en el extremo inferior del rango
efectivo efectivo (5% en el extremo inferior del rango de medicion
« Para un alto rango de viscosidad de hasta unos de medicion)
10.000 mPa's
* Registro de rodillo giratorio para una legibilidad
optima

Calibraciones especiales para la medicion
diferencial (opcional)

Seleccion de liquidos cominmente medidos para DOMINO:

Acido prusico
Benzol puro

- Acido acético - Alcohol - Querosina
- Acetona Etanol Petréleo

- Grasas animales - Etileno - Amoniaco liquido - Solucion de cloruro de
- Hidréxido de amonio - Etileno - Bromio liquido sodio
- Solucion de - Etileno dietil - Butano liquido - Salmuera

amoniaco - Etilenglicol - Sulfato de magnesio - Hidréxido sédico
- Hidroxido de bromio - Solucion de - Metanol - Solucion caustica de soda
- Acido bromico formaldehido - Metanol - Solucion de hipoclorito de
- Acetato de butilo - Acido férmico - Cloruro de metileno sodio

- Ester de butilo - Glicerina - Diclorometileno - Agua de jabala
acético - Hexina - Metiletilcetona - Acido sulfocarbonico
- Cloroformo - Acido clorhidrico - Melaza (sin urea) - Acido sulfarico

Cloroformo - Acido fluorhidrico - Acido nitrico - Alquitran

- Acido citrico - Peroxido de hidrégeno - Parafina - Alquitran

- Dietilenglicol - Superéxido de - Percloroetileno - Tetrachloromethane

- Agua destilada hidrégeno - Tetracloroetileno - Tetracloruro de carbono
- Acetato de etilo - Eter isopropilico - Acido fosférico - Tolueno

- Eter acético - Eter diisopropilico - Hidréxido de potasio - Tricloroetileno (seco)

- Ester acético - Alcohol isopropilico - Potasa caustica - GASOLEOs vegetales

Etanol Acido propiénico

Alcohol propilico

Rango de temperatura / temperatura ambiente —5°C ... +70°C
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MEDIDORES Y EMISORES DE IMPULSO GRAN CAUDAL

para el control de la transferencia de combustible

z2

INPro

cnnecied CAUDAL CONEXION ~ PRESIONMAX. cODIGO

MGE-40 2 - 40 I/min F12” 50 06060006140000
MGE-110 5-110 I/min F1” o brida 55 06060006115042
MGE-110 HI - Preset 5-110 I/min F1” o brida 55 06060006115043
MGE-250 1” 10 - 250 I/min F1” o brida 45 06060006115044
MGE-250 112" 10 - 250 I/min F1 12" o brida 45 06060006115045
MGE-400 15 - 400 I/min brida 2” BSP 45 06060006115046

—Pantalla de 5 nimeros, hasta 2 decima- —Conexion de entrada/salida: F1" o 11/2" (brida) (MGE-
les "999.99" 250)

—Pantalla digital de cristal liquido, no —Conexion de entrada/salida: Brida 2" BSP (MGE-400)

hermética
—Temperatura min./max. : -10°C / +50°C
— Precision: +0,5% 110 HI).

—Fuente de alimentacién: pila de boton (larga duracion,
4 anos tipicamente)
—Fuente de alimentacion 230 Vca (MGE-110 HI)

ALIMETROS CON PRESION

CAUD 5 5
PULSADOR Y PANTALLA | CAUDAL okl MAX. (BAR) Sl
MGE/i-110 5 - 110 /min F1° 55 06060006115048
—Temperatura min./max. : -10°C / +50°C
—Pantalla frontal MGE con botdn de presion
EMISORDE IMPULSO | (\FRERION,)  PULSEX s, CAUDAL cODIGO
, 2 - 40 l/min
MGI-40 / Hy 50 bar 78 (G iioeam) 06060009005052
5 - 110 l/min
MGI-110 / H1” o brida 56 bar 41 o e 06060009005053
(lubricacion)
. 10 - 250 /min
MGI-250 / H1” - 1% o brida 45 bar 11 (GASOLEQ) 06060009005054
10 - 150 I/min (lub.)
(GASSLEBD
MGI-400 / brida 2" BSP 45 bar 55 SRS o 06060009005055
(lubricacion)

—Precision: +0,5%
—Temperatura min./max. : -10°C / +50°C

MODELO cODIGO

GE - 230 VAC - Pantalla con médulo de manguera con
preajuste de volumen 9 06060006115048

+ Consola electronica tropicalizada de 6 digitos con pantalla luminosa de cristal liquido, alimentada
a 230 VCA o 12-24 VCC, que permite:

- Ver el parcial y el total del volumen suministrado.

+ Conectar a diferentes tipos de contadores con pulsadores de 1 6 2 canales.

+ Preajustar el volumen a suministrar, conectandolo a una bomba y/o electrovalvula.

- Conectarlo a un interruptor externo o portaboquillas.Conectarlo a un controlador externo a través
del bus de comunicacion RS-485.

+ Dim.: 250x100x200 mm (length x width x height)

+ Peso: 1.165 kg
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MEDIDAY
CONTROL
DE NIVEL DE
DEPOSITO

INTERRUPTOR DE NIVEL SONDA
SMMR

INDICADOR DE NIVEL
EDM 40

INTERRUPTOR DE NIVEL
AJUSTABLE ECR 25/ ECR 50

I MONOTORIZACION REMOTA

MEDIDOR DE NIVEL
TANKALERT ECO OIL

WIFI TANKALERT
INPROCLOUD

GSM TANKALERT
INPROCLOUD

4G NB/LTE TANKALERT
INPROCLOUD
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MEDICION DE NIVEL

Los medidores de nivel indican, en litros o porcentaje, la cantidad de gaséleo contenida en el
depdsito.

Los equipos de medida y control de nivel ayudan a saber cuanta cantidad de gaséleo, agua o
metanol hay en un deposito y a evitar problemas como sobrellenados o vacios inesperados.

Medicion de Nivel
Los medidores de nivel muestran el contenido del depésito en litros o porcentaje. Segun su
funcionamiento, pueden ser:

v Mecanicos > Con flotador, simples y sin electricidad.

v Neumaticos - Miden la presion del aire en un tubo sumergido.

v Ultrasonicos » Sin contacto con el liquido, envian datos a distancia.

v Presostaticos » Miden la presion en la base del deposito, muy precisos.

Control de Nivel
Los controladores de nivel emiten una senal luminosa, acustica o eléctrica que permite controlar
el nivel minimo, maximo o de seguridad del deposito.
En base a su funcionamiento existen controladores:
v Mecanicos - Con flotador, sencillos y sin electricidad.
v Presostaticos » Detectan cambios de presion y activan alertas.
v Inaldmbricos » Con sensores ultrasonicos y médem GSM, permiten monitoreo remoto en
Inpro Cloud.

EDM 40 SMMR 1

Beneficios para Instaladores

MEvita derrames y cortes de suministro.

MFacil instalacion segun el tipo de deposito.

MReduce mantenimiento y optimiza el consumo.

M Opcion de monitoreo remoto para mayor control.

MFabricado a la medida y funciones especificas requeridas segun formulario de pedido.
Estos sistemas son clave para mejorar la sequridad y el rendimiento de las instalaciones.

1951



059"1D.

N
VO

IRIRERDY

200"

< »
<«

125" O.D. max.

INTERRUPTOR DE NIVEL SONDA SMMR

Con flotador opcional para la deteccion de agua

Los interruptores  de nivel SMMR se fabrican a medida segun las necesidades particulares de
cada cliente en tamano y funcionamiento, lo que permite un control automatizado del llenado
y vaciado de uno o mas tanques.

Este sistema funciona con fluidos como gasolina, GASOLEO, agua, leche, etc.

Este panel de control puede activar o controlar bombas, electrovalvulas, alarmas opticas y
acusticas.

Con un flotador extra especial anadido, el sistema sera capaz de informar sobre la presencia de
agua en el tanque de GASOLEO.

Modelos

SMMR 1. Operaciones de seguridad maxima y minima.
SMMR 2: Con dos relés libres de tension.

SMMR 3: Con tres relés libres de tension.

CAJA DE CONTROL SMMR SONDA SMMR

Intensidad max.: 1 mA a 500 mA
Potencia max. (W max.): 12 VA

IP-65 para el montaje de cabezaly sonda
Material del tubo de la sonda: Acero inoxidable AISI 304 (316 Ti / Li disponible
bajo pedido)Tapon de fijacion del flotador: acero inoxidable AIST 316

Diametro del tubo: 13 mm (8 mm disponible bajo pedido)

Temperatura de funcionamiento: -10 °C a +90°C
-10 °C a 125 °C disponible opcional

Conexion: laton BSP de 2" (disponible en bronce NPT).
Otras alternativas disponibles: 1-1/2", 1-1/4", I, bridado, acero
inoxidable....)

Tipos de contacto (TBD): N/C, N/O, contacto de interruptor

X
0
%
1
0
()

U S Cuatro relés libres de
Seguridad controlde  Dos relés sintension  Tres relés sin tension tension
nivelmax. y min.

23060000010010  23060000020010  23060000030010  23060000040010
23060000010012  23060000020012  23060000030011 23060000041211
23060000010012 23060000020012  23060000030012  23060000040012

23060009010010
23050010402598
00230004125295
Tipos de flujo:
Deteccion de agua (SG=095)
140 13,59,

49
52,5

34
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Limites y Variantes

Limites de distancia para el punto de conmutacién:

Desde la conexion de la sonda hasta el contacto maximo (HH): 50 mm (para otros consultar)
*  Entre contactos 80 mm (para otros consultar)
e Desde el final de la sonda hasta el contacto inferior maximo (LL) de 50 mm (para otros
consultar)

Llenado de un depédsito mediante el interruptor de nivel
A medida que el nivel de liquido cae al nivel minimo, la electrovalvula se abre, activando el

sistema de presion, que llena el tanque hasta que el nivel de liquido alcanza el nivel maximo, que
luego cierra la electrovalvula.

1]2[3]e]s H:,_;l,:u

APLICACIONES/EJEMPLOS \\
90 % Aprox. o db A

85 % Aprox. |-o
(I B
00O

25 % Aprox 7* 1.

15 % Aprox. | !
y D

IP-3087 - 03/2014
Control remoto de varias ubicaciones del tanque

Cuando el nivel de los tanques aumenta o disminuye, los microinterruptores comienzan a
cerrarse sucesivamente, enviando sefales al controlador para realizar los ajustes adecuados.

o

® P i Q‘

Deteccién de la entrada de agua en un tanque de GASOLEO

Cuando el nivel del agua sube al punto A, el contacto entre las conexiones 1y 2 se cierra,
enviando una senal al panel. La posicidn de A se ajusta segun las necesidades del cliente.

1971

Este es un producto adecuado para
proyectos. Ver todas las referencias
de proyectos Inpro aqui




N INTERRUPTOR DE NIVEL SONDA EDM 40 I
VO

FIRERDY

Muestra en su pantalla el contenido de un tanque en litros o porcentaje. Valido para casi
cualquier GASOLEOQ, liquido o fluido. Hasta 125°C.

Se puede configurar completamente en funcién de las necesidades de instalacion.

La instalacidn es extremadamente sencilla, ya que todos los ajustes se ajustan desde la
fabricacion.

Sus ranuras de expansion lo adaptan a las necesidades de cada instalacion.

Carcasa estandar (DIN 43700) 96 x 43 x 100 preparada para montaje en panel empotrado.
Sonda flexible disponible en adaptadores de roscade 1, 11/2"y 2".

ESPECIFICACIONES TECNICAS - UNIDAD DE VISUALIZACION Y CONTROL
CARACTERISTICA

P67

<30Va

230/115 Vac

48/24Vec - 18/48 Vee

02a50°C

EN 61000-6-2, EN 61000-6-3

EN 61010-1

PC-ABS

96 x 43 x 100 (DIN 43700)

CE.UR, CSA

ESPECIFICACIONES TECNICAS - SONDA
CARACTERISTICA

VALOR / DESCRIPCION

Y
IP65

1% 14" 19"

Flexible (Nylon)

40°C

Acero inoxidable AISI-316
125°C

coDpIGO

23050020409000
02050000000010
02050000000020
02050000000040
02050000000100
23050010402999
23050010402590
23050010402093
23050010405490
22050000001199

2 posibilidades de visualizacion para elegir

% (L, 2. 100 %) Litros

1981



Coémo se aplica Tamario (mm)

96 mm

9
Kit avisador de llenado

. ) Cuadro de control Ko ®
[Srais
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EDN-40 (2 Relés)
— |
Teleindicador
92 mm
€
£
|
~

Diagrama de cableado para conexiones analégicas y de relé
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Diagrama de cableado para el kit del sistema de control de sobrellenado

ALIMENTACION
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Este es un producto adecuado para
proyectos. Ver todas las referencias
de proyectos Inpro aqui
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SONDAECR 25 /7 ECR 50
INTERRUPTOR DE NIVEL AJUSTABLE

Interruptor de nivel ajustable e interruptor de flotador principio
magnetorresistivo

Muestra en su pantalla el contenido de un deposito en litros o porcentajes. Apto para casi
todos los GASOLEOs, liquidos o fluidos. Hasta 60°C.

Con una configuracion predeterminada basica para 2 salidas de relé, la instalacion es
extremadamente facil y flexible.

La altura de la sonda es ajustable a la altura exacta del tanque.

Punto de conmutacion de relé ajustable

La pantalla est4 apagada en modo Eco a menos que se supere un umbral de alarma (o se
presione un botdn).

Carcasa estandar de 96 x 48 mm (1/8 DIN) para montaje en panel.

Conector estandar

Para ECR25=1"

Para ECR50=11/2"

Disponible con adaptadores roscados de 11/4",11/2"y 2"

ECR: COMPONENTES Y ACABADOS copIGO

03050020409XXX

03050020409099

23050010402590

23050010402090

23070000002012

06110000200125

02050000000199

Ejemplo de aplicacion

— A

321
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2 OPCIONES DE MEDICION PARA ELEGIR

Valor lineal % (L, 2...100%) % oder L. Ajuste del tanque no rectangular
* Disponible solo en la version de 4 relés.

Relé Esquema ECR 2 Relé Esquema ECR 4
LU Ot | n
Module AZ {retay] Paduls 81 freiay) Analog ueput 4/20mA
o o SPET ralave | et Passive
F i [ @ — - -
L LN RIRZ B3 M| Ry | o+ | -
e noe PP rapi hnpers’| 89 | 7.8
a *Se¢ serfion 175
fiption 2 Option
! | I | ‘ 100
GH | ABC FGHIJ
— = option 1 =
Maoduls 51 {tadbus ATU|
12345 90 | H ‘ L)
; fom
ds/Natral e
il 830
+ilc/Phase- T . )
Fowersupply
18, 265Vac/de {issistod) Sinal Paice

Especificaciones técnicas

PANTALLAECR ECR PROBE

Grado de proteccion: IP 65 Conexion del cabezal de la sonda: 1" or 1/2" BSP
Consumo (pantallay sonda) <3 W Grado de proteccion: IP 65
Fuente de alimentacion estandar: 18-265 Vca/Cc Medidda (mm): 450 x 100 x 80 mm (ECR 251" BSP)
Salidas opcionales: 2 relés (estandar) y 4 relés (opcional) 750 x 100 x 80 mm (ECR 50 11/2" BSP)
Temperatura de funcionamientos 02 a 505C Otras roscas de conexéi}o’;opcionales: /4" 11/2"
Material: PC-ABS Temperatura maxima: 60°C

Sonda estandar: Acero inoxidable AISI-316

Declaraciones de conformidad y normas:
Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE,
Directiva de baja tension 2014/35/UE, Directiva ROHS 2011/65/UE
Compatibilidad electromagnética: EN-61326-1 - Normas de seguridad EN-61010-1

Este es un producto adecuado para
proyectos. Ver todas las referencias
de proyectos Inpro aqui
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MONITORIZACION REMOTA DE DEPOSITOS

Medida y control de nivel de fluidos en remoto
Instalaciones de monitorizacion inteligente de liquidos,
fluidos y gas licuado.

En Inpro gracias a nuestras soluciones que estan formadas por un hardware y un software
ofrecemos un servicio de monitorizar informacién. Se trata de un servicio que obtiene la
informacion de los equipos de monitorizacion de medida y control de nivel en remoto. Esta
informacion a su vez se guarda en una plataforma de IoT.

Inpro Connected es nuestra gama de productos de medida y control de nivel que tienen
la posibilidad de estar conectados a nuestra plataforma Inpro Cloud de IoT (Internet of
things), estos productos proporcionan flexibilidad y valor a las empresas, al permitirles
acceder a nuevas lineas de negocio y proyectos en los que antes no podiamos participar
debido a la falta de conexiones y a las limitaciones de comunicacién, tanto en precio como
en tecnologia.

Ventajas de utilizar nuestras soluciones de monitorizacioninteligente

Mejora de la planificacion de entregas
Optimizacion de recursos y reduccion de costes
Informacion completa para la toma de decisiones
Gestion eficiente para fidelizar a los clientes

Mejor planificacién  Optimizacién de recursos y
de las entregas reduccién de costes

oDp
Informacién completa para Informacién completa
la toma de decisiones para la toma de decisiones

Ejemplos de empresas que pueden instalar nuestro servicio de
monitorizacion remota

Empresas de distribucion de gasoleo
Empresas de transporte publico
Plantas de energia

Instalaciones industriales

Empresas agricolas

Empresas de transporte logistico
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I MEDIDOR DE NIVEL TANKALERT ECO OIL

- Min. 0,5 m (profun.) - Max. 3 m (profun. o ancho)
REDIDASDEDEECSIIOS Max. 10.000 litros - Min. 300 litros (contenido)

Pantalla LCD multi-funcién que incluye:
* 10 niveles graficos de visualizacion tanto en el receptor como en el transmisor*
Visualizacién de valores actuales e histéricos
Display de control con 5 botones de control
LED rojo para indicacién de nivel bajo de combustible utilizable (5% o menos)
Alarma acustica que se activa cada hora cuando el nivel del deposito esta bajo
“Los niveles grdficos de visualizacion en el transmisor y en el receptor pueden ser diferentes (ver tabla de
referencia de simbolo de pantalla)

PANTALLA DE MEDICION

COMURICACTON Normalmente 150 m en la "linea de vision" en condicionesnormales

STANCIA MAXIMA
Receptor:
*  Fuente de alimentacion de red (incluido): 150V - 240V, 50- 60Hz, cumple EN60950-1 (5V DC (40mA))
FUENTE DE ¢ Copia de seguridad de la bateria**: 3V LiMn
ALIMENTACION e Transmisor: 3 LiMn cell, CR2450

*Los niveles grdficos de visualizacion en el transmisor y en el receptor pueden ser diferentes (ver tabla de
referencia de simbolo de pantalla)

DURACION DE LA BATERIA Transmisor: aprox. 5 afos

INALAMBRICO 433 mHz. de transmision (EN300-200)
Receptor: 120 x 90 x 50 mm
Transmisor: 140 x 70 x 40 mm
2 3 4 5 6
RANGO DE TRABAJO Temperatura de funcionamiento -10°C a +60°C
(TRANSMISOR) Humedad de funcionamiento: 0-95% sin condensaciéon 1) PantallaLCD del receptor
RANGO DE TRABAJO (RECEPTOR) Tempergtura qe fupuonamlento: 0°C a50°C - Humedad: 15 a 95%. 2) Teclamodo (MODE)
IP 44 Sélo en interiores
3) Tecla(s) ABAJO (s)
PRECISION DE RESOLUCION Resolucion ultrasonica: 1 cm normalmente 2cmde 12cma3m/ 4) Tecla aceptar (ENTER)

TAMARNO DE FIJACION AL P » 5) Tecla de subir (r)
DEPOSITO 1Y2",1%", 2" Rosca Gas - Perforacion de 60 m/m 6) Tecla conﬁguracién (SETUP)
7) LEDrojo de alarma
8) Display del transmisor
Tankalert Eco Oil

e e e i
e L T

Solucion para depésitos con obstaculos para lectura:

Tankalert EcoQil Plus
Surepetidor de sefal de 10 metros de cable permite lectura remota del volumen en depositos enterrados,
o con dificultades de comunicacion del emisor con el receptor del modelo estandar via FM.

Modo de lectura “Tube”

Tankalert EcoOil estandar se puede montar y programar en la instalacién para lectura dentro de un tubo
de didmetro exterior de 32 mm, (tubo de la altura de liquido a medir no incluido). Esto evita cualquier error
de lectura de ultrasonidos en el caso de existir algin obstaculo en el interior del depésito (tuberia de
aspiracion, paredes irregulares del tanque, etc ...) modificandose asi la funcion ultrasonica del sensor, para
que la lectura se realice en el interior de este tubo.

SOLO 4 PASOS... Y LISTO PARA USAR:
Configurar el Tankalert Eco Oil (hora, tipo de depdsito, volumen en litros y tamario del depésito: alturay ancho)
. Conecte el receptor a un enchufe y empareje con el transmisor
. Instale el transmisor en la rosca o el agujero del depésito (2, 12", 1 %" o perforacion 60 mm)
. Eco Oil mostrara:
+ Volumen restante en litros y % de GASOLEQ.
+ Dias que faltan para que el deposito se vacie.
+ Elcoste medio de combustible por dia, semana, mes o aio
+ Ambiental: kgCO2 emitido por dia, semana, mes o afio.
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1o 5 anos de uso paquete
disponible.

Z INpro

2
INPro

Enter your username and password

English

I WIFI TANKALERT - INPROCLOUD

Indicador de nivel ultrasonidos - WIFI a plataforma WEB - APP
Sensor ultrasénico de nivel y médem Wi-Fi integrado para conexion a la plataforma Web Inpro Cloud y App.

Medida de nivel de liquido.

Para gasoleo, lubricantes, agua, aceite usado, anticongelante...

Funciona con pilas (3.6V), no requiere de fuente de alimentacion.

Optimiza el suministro del distribuidor de combustible.

Histérico de lecturas.

Configuracién remota en plataforma Web.

Facil de instalar.

Garantia de 2 anos.

Conformidad CE y cumple con ROHS.

Monitorizacion: 4 medidas diarias de ultrasonido y una conexion Wi-Fi por dia.
Lectura instantanea disponible a través del interruptor incorporado.

Acceso en cualquier momento al ultimo valor leido y datos histéricos a través de la aplicacion I0S o
Android.

Solucién para lectura en depésitos con obstaculos:

Modo de lectura “Tube™:

WIFI Tankalert puede ser montado y programado en la instalacion para lectura dentro de un tubo
de diametro exterior de 32 mm, (tubo de la altura de liquido a medir no incluido). Necesita ademas un
adaptador para montaje (Art.: 0120000043432, tampoco incluido). Esto evita cualquier error de lectura
de ultrasonidos en el caso de existir algun obstaculo en el interior del depdsito (tuberia de aspiracion,
paredes irregulares del depdsito, etc ...) modificandose asi la funcion ultrasonica del sensor, para que la
lectura se realice en el interior de este tubo.

Plataforma Web Inpro Cloud
Codigo de producto: 06110000100008

1104




CARACTERISTICAS TECNICAS
109 mm (ancho) x 109 mm (largo) x 108 mm (alto) 1 mm 4,3" (ancho) x 4,3" (largo) x 4,25" (alto) +0,1"
227 g (8 oz) incluida la bateria
Polipropileno estabilizado a los rayos UV (compatible con el GASOLEO)
De 17 °C a +50 °C (de 0 °F a +122 °F) (Nota 1)
De +20 °C a+25 °C (de +68 °F a +77 °F) limpio, fresco, seco y ventilado. (Nota 1)
15% - 95%
2,462 GHz<2 km (<6.000') sobre el nivel del mar
IP-67 Al aire libre
Soporta Wi-Fi 802.11 b/g/n
De 2,412 GHz a 2,462 GHz
15 dBm +3 dBm (medido en la antena interna de la PCB: ganancia de la antena interna = -3 dB)
>Ultrasonico
>12 cm a <300 cm (>5" a <115") (Nota 2)
30° (nota 3)
+1cm (£0,5")
+2 cm (21")
(Nota 4)
Li-SOCI2 de 3,6 V Tamano R14 (C) (como Saft LSH14)

7,5 anos desde la activacion (Nota 5)

Caracteris

Verde oliva - Pantone 376C (adaptador - Negro)

ACCESORIOS

Se adapta directamente a las roscas BSP hembra de 11/4",11/2" 0 2". Se recomienda 2", ya que se requiere
un adaptador opcional paral1/4"y11/2"

Material: EPDM: 89 mm (@) x 4 mm (H) 1 mm (3,5" @ x 0,16" (H) +0,1" Distancia entre los centros de los
orificios 50 mm 1 mm (2" +0,1")

Disponible con un conector SMA de antena Wi-Fi externa. Péngase en contacto con el fabricante para
obtener mas informacion.

CONFORMIDAD

Limites y métodos de medicion de las caracteristicas de las perturbaciones radioeléctricas de los
equipos de tecnologia de la informacion.

Compatibilidad electromagnética

Estandar ERM y EMC para equipos y servicios de radio Parte 1
Compatibilidad Electromagnética y Cuestiones de Espectro Radioeléctrico (ERM); Estandar de
Compatibilidad Electromagnética (EMC) para Equipos y Servicios de Radio; Parte 7: Condiciones

especificas para los equipos de radiocomunicaciones moviles y portatiles y los equipos auxiliares de
los sistemas de radiocomunicaciones celulares digitales (GSM y DCS)

Compatibilidad electromagnética y cuestiones de espectro radioeléctrico (ERM); Compatibilidad
electromagnética (EMC)

ID de la FCC: S61750

Si

Nota 1: Elalmacenamiento y el funcionamiento a mas de 25 °C pueden reducir la vida util de la bateria. Se recomienda que la vida Util no exceda los 12 meses.
Nota 2: Basado en una medicion a un objetivo liquido plano de tamano 30 cm?.

Nota 3: La desviacion espacial maxima de la sefial ultrasonica sera de < 30° con respecto al eje central del transductor.

Nota 4: Adecuado para su uso en depdsitos para elalmacenamiento de gasoleo de agua, queroseno, gasoleo de los tipos A2, C1, C2y D segun se define en BS2869.
Nota 5: Basado en la activacion dentro de 1 afio de la fecha de fabricacion del producto y la configuracion del dispositivo para 4 mediciones ultrasénicas por
dia, 1 conexion Wi-Fi por dia desde una ubicacion donde la cobertura Wi-Fi no requiere reintentos, y una distribucion normal en un rango de temperatura de
funcionamiento centrado en +25 °C.

Nota 6: Si se utiliza en un entorno externo, elinstalador debe aplicar cinta de autoamalgamaa la union de la antena externay el conector SMA para asegurarse de
que searesistente a laintemperie. Las caracteristicas de ganancia de la antena deben ser < de 6 dBi para garantizar el cumplimiento de la FCC.
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* Punto de activacion magnética o

‘Hot- spot’

1o 5 anos de uso paquete
disponible.

English

Z INpro

z
INPro

Enter your username and password

I GSM TANKALERT - INPROCLOUD

Indicador de nivel ultrasonidos - GSM a plataforma WEB - APP

Sensor ultrasonico de nivel y modem GSM con conexion a plataforma Web Inpro Cloud.

Medida de nivel de liquido..

Para gasoleo, lubricantes, agua, aceite usado, anticongelante...
Optimizar el suministro del distribuidor de combustible.
Funciones de historial de lectura disponibles para el control de la eficiencia.
Configuracién remota en plataforma web.

Comunicacion GPRS/SMS.

Alarmas programables: alertas de derrames, lleno, vacio.

Facil de instalar.

2 anos de garantia.

Conformidad CE y Cumple con ROHS

Monitorizacion 24/7: Medidas de ultrasonido.

Solucion para lectura en depésitos con obstaculos

Modo de lectura “Tube™

GSM Tankalert puede ser montado y programado en la instalacion para lectura dentro de un
tubo de didmetro exterior de 32 mm, (tubo de la altura de liquido a medir no incluido). Esto evita
cualquier error de lectura de ultrasonidos en el caso de existir algin obstaculo en el interior
del deposito (tuberia de aspiracion, paredes irregulares del tanque, etc...) modificandose asi la

funcion ultrasonica del sensor, para que la lectura se realice en el interior de este tubo.

Plataforma Web Inpro Cloud

Codigo: 06110000200004: 5 anos de acceso a Inprocloud*
Codigo: 25000000000010: Tarjeta SIM con 5 anos de uso de datos (Limitado a 500 Mb. En
total) *

*Ambos estan incluidos en el producto Tankalert.
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CARACTERISTICAS TECNICAS
101 mm (ancho) x 93 mm (largo) x 150 mm (alto) £1 mm
530 g. incluidas 4 pilas de tamario C/290 g sin pilas
Polipropileno estabilizado a los rayos UV (compatible con el GASOLEO)
De -10 °C a +50 °C (Nota 1)
De -30 °C a+60 °C (Nota 1)
<2Km sobre el nivel del mar
1P-67
GSM/GPRS de triple banda (banda cuadruple disponible)
Ultrasonico
>12 cm a<3 m (Nota 2) - (>12 cm a < version de largo alcance de 8 m esta disponible bajo pedido)
30° (nota 3)
+lcm (x05")
Por lo general, t2cmde12cmadm
(Nota 4)
4 de Tipo C LR14 Alcalino L5V (instalados)
>5 anos (Nota 5)
15% - 95%

Caracteris

Caja: Gris - Adaptador: Gris

ACCESORIOS
Opciones disponibles

Roscas BSP hembrade 1% ", 1%:" 0 2". Recomendado-2 *

CONFORMIDAD

Limites y métodos de medicion de las caracteristicas de las perturbaciones radioeléctricas de los
equipos de tecnologia de la informacion .

Compatibilidad electromagnética.

Norma ERM y EMC para equipos y servicios de radio, Parte 1.

Compatibilidad Electromagnéticay Cuestiones de Espectro Radioeléctrico (ERM); Estandar de com-
patibilidad electromagnética (EMC) para equipos y servicios de radio; Parte 7: Condiciones especificas
para los equipos de radiocomunicaciones moviles y portatiles y los equipos auxiliares de los sistemas
de radiocomunicaciones celulares digitales (GSMy DCS).

Sistema Global de Comunicaciones Moviles (GSM): EN armonizada para estaciones moviles en las
bandas GSM 900 y GSM 1800 que cubre los requisitos esenciales segun el articulo 3.2 de la Directiva
RETTE (1999/5/CE).

Compatibilidad electromagnética y cuestiones de espectro radioeléctrico (ERM); Compatibilidad
electromagnética (EMC).

Si.

Nota 1: El almacenamiento y el funcionamiento a mas de 20 °C pueden reducir la vida util de la bateria. La distancia minima medida se reduce con
temperaturas <0 °C.

Nota 2: Basado en una medicion a un objetivo liquido plano de tamario 30 cm?.

Nota 3: La desviacion espacial maxima de la sefial ultrasonica sera de <30° con respecto al eje central del transductor.

Nota 4: Adecuado para su uso en tanques para el almacenamiento de agua, combustible diesel, queroseno, gasoleo tipos A2, C1, C2y D segiin lo definido
por BS2869.

Nota 5: Basado en 8 mensajes GPRS por mes en configuracion estandar en una ubicacion con cobertura GPRS adecuada.
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I 4G NB/LTE TANKALERT - INPROCLOUD

Indicador de nivel ultrasénico - 4G a plataforma WEB - APP
Medidor de nivel ultrasénico con médem 4G integrado con conexion a la plataforma Inpro Cloud Web.

Medida de nivel de liquido.

Para gasoleo, lubricantes, agua, aceite usado, anticongelante...
Optimizar el suministro del distribuidor de combustible.
Funciones de historial de lectura disponibles para el control de la eficiencia.
Configuracion remota en plataforma web.

Comunicacion GPRS/SMS.

Alarmas programables: alertas de derrames, lleno, vacio.

Facil de instalar.

Garantia de 2 anos.

Conformidad CE y Cumple con ROHS.

Monitorizacion 24/7: Medidas de ultrasonido.

* Punto de activacion magnética o
'Hot-spot'
Solucion para depésitos con obstaculos

Modo de lectura “Tube™

GSM Tankalert puede ser montado y programado en la instalacion para lectura dentro de un tubo
de diametro exterior de 32 mm, (tubo de la altura de liquido a medir no incluido). Necesita ademas un
adaptador para montaje (Art.: 0120000043432, tampoco incluido). Esto evita cualquier error de lectura
de ultrasonidos en el caso de existir algin obstaculo en el interior del depdsito (tuberia de aspiracion,
paredes irregulares del depdsito, etc...) modificandose asi la funcion ultrasonica del sensor, para que la
lectura se realice en el interior de este tubo.

Plataforma Web Inpro Cloud

e Codigo: 06110000200004: 5 anos de acceso a Inpro Cloud*
e Cddigo: 25000000000010: Tarjeta SIM con 5 afos de uso de datos (Limitado a 500 Mb. En total) *
*Ambos estan incluidos en el producto Tankalert.

1o 5 anos de uso paquete
disponible.

nero W=

P —
Enter your username and password

English
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CARACTERISTICAS TECNICAS
101 mm (ancho) x 93 mm (largo) x 150 mm (alto) £1 mm
530 g, incluidas 4 pilas de tamario C/290 g sin pilas
Polipropileno estabilizado a los rayos UV (compatible con el GASOLEO)
De -10 °C a +50 °C (Nota 1)
De -30 °C a+60 °C (Nota 1)
<2Km sobre el nivel del mar

IP-67 Al aire libre

BG96: GNSS (GPS) para médem BG 96
LTE FDD (Cat M1 & Cat NBL):

B1/B2/B3/B4/B5/B8/B12/B13/B18/B19/B20/B26/B28 GPS, GLONASS,

LTE TDD (Cat M1): B39 BeiDou/Brujula, Galileo, QZSS
EGPRS: 850/900/1800/1900MHz

BG95:

LTE FDD (Cat M1): GNSS (GPS) para médem BG 96
B1/B2/B3/B4/B5/B8/B12/B13/B18/B19/B20/B25/B26

/B27/B28/B66/B85

LTE FDD (Cat NB2): GPS, GLONASS,
B1/B2/B3/B4/B5/B8/B12/B13/B18/B19/B20/B25/B28 BeiDou, Galileo, QZSS
/B66/B71/B8S

EGPRS: 850/900/1800/1900MHz

Ultrasonico

>12 cma <3 m (Nota 2)

30° (nota 3)

+lcm (x05")

Por lo general, t2cmde12cmadm
(Nota 4)

4 de Tipo C LR14 Alcalino L5V (instalados)
>5 anos (Nota 5)

15% - 95%

o
o
=
N
o
-
o
=
@

Caja: Gris - Adaptador: Gris

ACCESORIOS

Opciones disponibles

Se ajusta directamente en la conexion del deposito existente BSP de 11/4",11/2" 0 2"

CONFORMIDAD

La Directiva de Compatibilidad Electromagnética (EMC) garantiza que los equipos eléctricos y elec-
tronicos no generen o se vean afectados por perturbaciones electromagnéticas.

La Directiva de Baja Tension (LVD) garantiza que los equipos eléctricos dentro de ciertos limites
de tension proporcionen un alto nivel de proteccion para los ciudadanos europeos y se beneficien
plenamente del mercado dnico.

La Directiva sobre equipos radioeléctricos garantiza un mercado unico de equipos radioeléctricos al
establecer requisitos esenciales para la seguridad y la salud, la compatibilidad electromagnéticay el
uso eficiente del espectro radioeléctrico.

La presente Directiva establece normas sobre la restriccion del uso de sustancias peligrosas en
aparatos eléctricos y electronicos (AEE) con el fin de contribuir a la proteccion de la salud humanay
del medio ambiente, incluida la recuperacion y eliminacion ambientalmente racionales de los residuos
de AEE.

De conformidad con (CE) 1907/2006
Si

La Directiva de Compatibilidad Electromagnética (EMC) garantiza que los equipos eléctricos y elec-
tronicos no generen o se vean afectados por perturbaciones electromagnéticas.

Nota 1: El almacenamiento y el funcionamiento a mas de 20 °C pueden reducir la vida Util de la bateria. La distancia minima medida se reduce con
temperaturas <0 °C.

Nota 2: Basado en una medicion a un objetivo liquido plano de tamario 30 cm?.

Nota 3: La desviacion espacial maxima de la sefial ultrasonica sera de <30° con respecto al eje central del transductor.

Nota 4: Adecuado para su uso en depositos para el almacenamiento de agua, combustible diesel, queroseno, gaséleo tipos A2, Cl, C2 y D segun lo
definido por BS2869.

Nota 5: Basado en una caida de datos por dia en configuracion estandar en una ubicacion con cobertura adecuada de CAT M1/NB IoT.
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FORMULARIOS
PARA SELECCIONAR
LOS PRODUCTOS

CUESTIONARIO DEL SISTEMA DE SUMINISTRO
DE COMBUSTIBLE (DIESEL/HVO)

I CUESTIONARIO DE DISENO GP / GPS

CUESTIONARIO DE RECOPILACI(')N
DE DATOS DE MONITOREO DE DEPOSITOS

CUESTIONARIO PLATAFORMA IOT
INPROCLOUD
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FORMULARIOS PARA LA SELECCION DE PRODUCTOS

En INPRO queremos garantizar que cada proyecto reciba la solucion mas adecuada y precisa a
las necesidades de cada instalacion.

Por ello, hemos preparado una serie de formularios técnicos de seleccion y disefio, pensados para
recopilar toda la informacion necesaria antes de la fabricacion o configuracion de cada equipo.

Cumplimentar estos formularios permite evitar errores futuros, reducir tiempos de validacion
y optimizar los plazos de fabricacion, asegurando que cada sistema se adapte perfectamente a
las condiciones reales de la instalacion.

Agradecemos a nuestros clientes y colaboradores que revisen, analicen y completen
cuidadosamente estos documentos, de modo que podamos ofrecer una solucién técnica
ajustada, eficiente y totalmente compatible con sus requerimientos.

Los formularios disponibles incluyen:

CUESTIONARIO DEL SISTEMA DE SUMINISTRO DE COMBUSTIBLE (DIESEL/HVO)

Formulario destinado a recopilar la informacién basica de la instalacion de suministro de gaséleo
o HVO: nimero de tanques, distancias, tipos de quemadores y condiciones de operacién. Permite
definir correctamente el esquema hidraulico y el tipo de grupo de trasiego o bombeo necesario.

CUESTIONARIO DE DISENO GP / GPS

Hoja técnica de adquisicion de datos para el dimensionamiento de sistemas de bombeo
destinados a uno o varios quemadores de gaséleo. Incluye parametros de caudal, alturas
manométricas, longitudes de aspiracion y retorno, y condiciones de funcionamiento para
garantizar un diseno preciso y eficiente del grupo GP o GPS.

CUESTIONARIO DE RECOPILACION DE DATOS DE MONITOREO DE DEPOSITOS

Formulario disefiado pararecoger lainformacion esencial de cada tanque o depdsito (capacidad,
tipo, sensores, ubicacion, alarmas, comunicacién, etc.), con el fin de configurar adecuadamente
los sistemas de monitoreo de nively alarmas de INPRO.

CUESTIONARIO PLATAFORMA IOT INPROCLOUD

Documento que permite definir los parametros de conexion, usuarios, variables de monitoreo y
niveles de acceso para integrar los equipos INPRO dentro de la plataforma IoT INPROCLOUD,
garantizando la correcta supervision remota, trazabilidad y analisis de datos de la instalacion.

Por favor, rellene y envienos el cuestionario correspondiente a su aplicacion.

Estos documentos son fundamentales para definir correctamente los parametros de trabajo, el
dimensionamiento hidraulico, lainstrumentacion necesariay laintegracion digital de cada sistema.

Si es posible, anada un boceto o esquema de la instalacion, lo que nos permitira acelerar la
evaluacion técnica y ofrecerle la mejor solucion adaptada a su proyecto.
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CUESTIONARIO DEL SISTEMA DE SUMINISTRO
DE COMBUSTIBLE (DIESEL/HVO)

Estimado cliente,
Por favor, rellene y envienos el siguiente cuestionario, muy (til en la seleccion de la mejor solucién de
transferencia de GASOLEO para su instalacion. Por favor, anada también un boceto si es posible.

(Esestesistema:  Para una nueva instalacion Si/No
Renovacion de una instalacion existente Si/ No

M

Tanque subterraneo L
INSTALACION DEL Un tanque independiente y/o acostado L M
TANQUE Tanque soldado especial L M
iOtro?
Quemador total / electrodomésticos nr Pc. maximo kg/h
Potencia total de salida del quemador kw
QUEMADOR
{Todos los quemadores en la misma habitacion? O Si/No O
Diferentes lugares de reunion Osime O
Tuberia desde el tanque hasta el aparato Alto Longitud Eg
Tuberias, si existen, Diametro interior mm
TUBERIA Tuberias subterraneas (no observables) QOsimeO mm
Tuberias visibles O siMo O mm
Tuberia parcialmente no visible O siMo O mm
Tuberias con frecuentes pendientes ascendentes y )

descendentes OsimeO mmn
Bomba de fondo del tanque de elevacion de succion M

Lado de succion
LONGITUD DEL Longitud de succion Bomba inferior del tanque M
TRAMO DE TUBERIA Bomba de elevacion de presion Quemador M

Lado de la unidad
Longitud de presion Bomba-Quemador M

Trifasico
POWER SUPPLY SALIDA Relé libre OsiMo O
Monofasico

¢Tipo de sistema de bombeo (su consejo)?
Bomba unica
Modelos: N iNecesitas catalogo? O Si/No O
{Se necesita el texto de la oferta? O Si/No O

I:l Bomba duplex con conmutacion automatica

Modelos: GE, ZW Fecha: Remitente:
Sistema:
I:l Sistema principal de anillo. (firma)
Modelos: RL

Sistema de grupo de presion
Modelos: GP, DWA

Bombas de aspiracion
Modelos: LA-SF, GPS

Transferencia del tanque principal al tanque de servicio diario
Modelos: FP

O 0O o

Medio:  Sielmediono es diésel estandar o queroseno de 28 segundos, detalle o inase a la hoja de datos
del medio.
Otros:

Descargue la hoja del
cuestionario de célculo
Inpro en su teléfono moévil 1112 [




CUESTIONARIO DE DISENO GP / GPS

Hoja de adquisicion de datos para el
dimensionamiento de un sistema de bombeo
a uno o varios quemadores de gaséleo

Empresa Referencia del proyecto
Contacto Ciudad

Calle Cadigo postal

Teléfono Correo electronico

nivel de GASOLEO en

Bomba por debajo del Quemador(es) de gasoleo
U el tanque principal

[] s
I:lNo

V'S V'S
. Altura maxima desde el Diferencia maxima de
Gasleo /HUO fondo del depdsito hasta el altura entre la bombayy el
punto mas alto de la linea quemador mas alejado

entre el deposito y la bomba

AT m ALUra;...oooeeeeeeeee m

» »

Longitud maxima de la linea de aspiracion Distancia maxima desde el grupo hasta el quemador
mas distante
Longitud:......ccccoorcvcrscerce m Longitud:.......ccccorvrrsceris m
Diametro de tuberia (si aplica): DN............... Alimentacion disponible:

I:l Unidad con una bomba

I:l Unidad con dos bombas

Descargue la hoja del
cuestionario de calculo
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CUESTIONARIO DE RECOPILAC'IC')N DE
DATOS DE MONITOREO DE DEPOSITOS

1) TIPO DE SISTEMA MODELO

I:l (%) Medicion de nivel + Maniobras/relés I:l EDM 40

I:l (%) Solo Maniobras/Relés I:l SMMR (en inglés)

I:l Interruptor de nivel del tanque base secundario / tanque de vientre I:l ECR

I:l Sonda de repuesto I:l __________

a) Tipo de liquido: b) Temperatura de trabajo (2C):
Gasoleo I:l Temperatura ambiente:
Otros: Densidad:____________ I:l Otros:

Requerido por el sistema Atex:

OO ddo

c) Material:
Acero inoxidable rigido:
3.) TANQUE
@ Flexible en PVC
SIS Y
H Vol ) MEDIDAS: it H: altura del depdsito
oumen = ros M: altura adicional (bocas/
H= cm colector/accesorios)
M= cm ¢: didmetro de las bocas o
I:l Rectangular I:l Cilindrico @= ~pulgadas racores
4)) SENALES DE ALARMA O CONTACTO DE RELE D
Indique en cada casilla el tipo de maniobra a realizar en cada punto de sonda:
I:l A, Alarma visual por encima de este punto (es decir, nivel alto alto) 100% I:l
B. Ala isual ima de est to (es decir, nivel baj
I:l rma visual por encima de este punto (es decir, nivel bajo) 0% I:l
C. Contacto libre de tensi¢
I:l ontacto libre de tension 80% I:l
I:l D. Tope de bomba (o cualquier dispositivo) 0% I:l
E A de labomb lquier dispositi
I:l rranque de la bomba (o cualquier dispositivo) 0% I:l
I:l a. Senal acustica o visual adicional. (es decir, Inpro 96 dB a Kit .
con reinicio (*) 50% I:l
I:l b. Mensaje SMS 40% I:l
[K] 0% []
*(*) También solicito el Kit de alarma Inpro de 95 dB con rearme: I:l 20% I:l
Conexion analogica para PC 10% I:l
0-20mA []
or

4-20mA []

Descargue la hoja del
cuestionario de célculo
Inpro en su teléfono moévil 1114 |




CUESTIONARIO PLATAFORMA IOT
INPROCLOUD

[ ] WIFITANKALERT
[] GSMTANKALERT
[ ] 4NB/LTTANKALERT

DIRECCION & TANQUE
@
e Bl e B e Ml 3M - M MEDIDAS:
H Volumen = litros
H I: A . H= cm
\ ; / M= cm
e 9= ..pulgadas
I:l Rectangular I:l Cilindrico (acostado)....

Correo electronico:

(para mensajes de alarma HH/LL, por ejemplo: 90 % - 20 %)

Direccion del depoésito:
Calle:

Cédigo postal:

Ciudad / Localidad:

Datos de acceso de clientes finales de Inprocloud:

Nombre:
N2 de IVA:

Descargue la hoja del
cuestionario de calculo
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H: altura del deposito

M: altura adicional (bocas/
colector/accesorios)

@: didmetro de las bocas o
racores




INOro

research « development

C/Invierno, 4-6 28500 Arganda del Rey
Madrid (Spain)

Telf: (+34) 918719294
info@inprord.com
www.inprord.com

www.inprodatacenter.com

Descargue el catadlogo de
Inpro en su teléfono moavil




